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© Der Hersteller behalt sich das Recht vor, jederzeit und ohne vorherige Mitteilung Anderungen an
dieser Betriebsanleitung durchzufihren, die durch Druckfehler, eventuelle Ungenauigkeiten der
enthaltenen Informationen oder Verbesserung dieses Produktes erforderlich werden. Diese
Anderungen werden jedoch in neuen Ausgaben beriicksichtigt.

Alle in der Betriebsanleitung genannten Handelsmarken und Schutzmarken sind Eigentum der
jeweiligen Besitzer/Hersteller.

Die Kontaktdaten der ABICOR BINZEL Landervertretungen und Partner weltweit entnehmen Sie
bitte unserer Homepage www.binzel-abicor.com.

1 Identifikation DE-3 7 Betrieb DE-17
1.1 Kennzeichnung DE-4 7.1 Schweif3prozess DE-18
2 Sicherheit DE-4 8 AuBerbetriebnahme DE-18
2.1 Bestimmungsgemé&Be Verwendung DE-4
2.2 Pflichten des Betreibers DE-4 9 Wartung und Reinigung DE-19
2.3 Persdnliche Schutzausriistung (PSA) DE-4 9.1 Wartungsintervalle DE-20
2.4 Klassifizierung der Warnhinweise DE-5 9.2 Drahtfihrung DE-20
2.5  Angaben fir den Notfall DE-5 9.3 VerschleiBteile austauschen DE-20
9.4 Schlauchpaket reinigen DE-22
3 Produktbeschreibung DE-6 9.5 Drahtklemmvorrichtung reinigen
3.1 Technische Daten DE-6 (optionale Ausfishrung mit
3.2 Abkirzungen DE-7 Wire-Brake) DE-23
3.3 Typenschild DE-8
3.4 Verwendete Zeichen und Symbole DE-8 10 Stérungen und deren
Behebung DE-24
4 Lieferumfang DE-9
4.1 Transport DE-9 11 Demontage DE-25
4.2 Lagerung DE-10
12 Entsorgung DE-26
5 Funktionsbeschreibung DE-10 12.1  Werkstoffe DE-26
12.2  Betriebsmittel DE-26
6 Inbetriebnahme DE-10 12.3  Verpackungen DE-26
6.1 Brennerhals und Schlauchpaket
ausriisten und anschlieBen DE-12 13 Optionen DE-27
6.1.1 Euro-ZA DE-13 13.1  Wire-Brake DE-27
6.1.2 RPC DE-13
6.2 Brennerhals an Brennerhalterung
montieren DE-14
6.3 KihImittel anschlieBen DE-15
6.3.1  Schutzgasmenge anschlieflen
und einstellen DE-16
6.3.2  Steuerleitung anschlieBen DE-16
6.4 Draht einfddeln DE-17

DE-2



ROBO Compact W600 1 Identifikation

1 Identifikation
Der MIG/MAG Schweif3brenner wird zum sicheren Schwei3en von niedrig- und hochlegierten
Werkstoffen eingesetzt.
Bestandteile des Brenners sind:
* Brennerhals mit Ausrist- und VerschleiBteilen
¢ Schlauchpaket mit Ausriistung und Knickschutz
Der MIG/MAG Schweif3brenner entspricht der EN 60974-7 und stellt kein Geréit mit eigener
Funktionserfillung dar. Das Lichtbogenschweiflen wird erst in Verbindung mit der
Schweifstromquelle maglich.
Optional ist der MIG/MAG SchweiBbrenner ROBO Compact W600 mit Wire-Brake
Ausfishrung erhéltlich.
Diese Betriebsanleitung beschreibt nur den MIG/MAG Schweif3brenner
ROBO Compact W600. Der MIG/MAG Schweif3brenner darf nur mit Original
ABICOR BINZEL Ersaizteilen betrieben werden.
6
1 Brennerhals 3 Knickschutzgehéuse, brennerseitig 5 Knickschutzgehéuse, maschinenseitig
2 Isolierhilse 4 Schlauchpaket 6 Typenschild gelb
Abb. 1 Produktiibersicht
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2 Sicherheit ROBO Compact W600

1.1 Kennzeichnung

Das Produkt erfiillt die geltenden Anforderungen des jeweiligen Marktes fir das
Inverkehrbringen. Sofern es einer entsprechenden Kennzeichnung bedarf, ist diese am Produkt

angebracht.

2 Sicherheit

Beachten Sie das beiliegende Dokument Sicherheitshinweise.

2.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

* Das in dieser Anleitung beschriebene Gerdt darf ausschlieBlich zu dem in der Anleitung
beschriebenen Zweck in der beschriebenen Art und Weise verwendet werden. Beachten
Sie dabei die Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen.

* Jede andere Verwendung gilt als nicht bestimmungsgeméaB.

* Eigenmdchtige Umbauten oder Verénderungen zur Leistungssteigerung sind nicht zul&ssig.

2.2 Pflichten des Betreibers
¢ Lassen Sie nur Personen am Gerdt arbeiten,

¢ die mit den grundlegenden Vorschriften iiber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung

vertraut sind;
* in der Handhabung des Geréts eingewiesen wurden;
¢ diese Bedienungsanleitung gelesen und verstanden haben;
* das Kapitel ,Sicherheitshinweise” gelesen und verstanden haben;
* entsprechend ausgebildet wurden;

* aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen mégliche Gefahren

erkennen kdnnen.
* Halten Sie andere Personen vom Arbeitsbereich fern.
* Beachten Sie die Arbeitssicherheitsvorschriften des jeweiligen Landes.

* Beachten Sie die Vorschriften zur Arbeitssicherheit und zur Unfallverhiitung.

2.3 Persdnliche Schutzausriistung (PSA)

Um Gefahren fiir den Nutzer zu vermeiden wird in dieser Anleitung das Tragen von

persdnlicher Schutzausriistung (PSA) empfohlen.

* Sie besteht aus Schutzanzug, Schutzbrille, Atemschutzmaske Klasse P3,
Schutzhandschuhen und Sicherheitsschuhen.
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ROBO Compact W600 2 Sicherheit

2.4 Klassifizierung der Warnhinweise
Die in der Betriebsanleitung verwendeten Warnhinweise sind in vier verschiedene Ebenen
unterteilt und werden vor potenziell geféhrlichen Arbeitsschritten angegeben. Geordnet nach
abnehmender Wichtigkeit bedeuten sie Folgendes:

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird, sind Tod oder

schwerste Verletzungen die Folge.

A WARNUNG

Bezeichnet eine méglicherweise geféhrliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird,

kénnen schwere Verletzungen die Folge sein.

A\ VORSICHT

Bezeichnet eine méglicherweise schadliche Situation. Wenn sie nicht gemieden wird, kénnen

leichte oder geringfigige Verletzungen die Folge sein.

HINWEIS

Bezeichnet die Gefahr, dass Arbeitsergebnisse beeintréchtigt werden oder Sachschéden an

der Ausriistung die Folge sein kénnen.

2.5 Angaben fiir den Notfall
Unterbrechen Sie im Notfall sofort folgende Versorgungen:
* Elektrische Energieversorgung
¢ Druckluftzufuhr
* Kihlmittelversorgung

Weitere MafBnahmen entnehmen Sie der Betriebsanleitung "Stromquelle" oder der

Dokumentation weiterer Peripheriegerdte.
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3 Produkibeschreibung ROBO Compact W600

3 Produkibeschreibung

A WARNUNG

Gefahren durch nicht bestimmungsgeméBe Verwendung
Bei nicht bestimmungsgeméBer Verwendung kénnen vom Gerét Gefahren fir Personen, Tiere
und Sachwerte ausgehen.

e Verwenden Sie das Gerdt ausschlieBlich bestimmungsgemaf.
* Bauen Sie das Gerdt nicht eigenméichtig zur Leistungssteigerung um und veréndern Sie es
nicht.

3.1 Technische Daten

Transport und Lagerung =25 °C bis +55°C
Relative Luftfeuchtigkeit bis 90 % bei 20 °C
Tab. 1 Temperatur der Umgebungsluft

Lagerung im geschlossenen Raum, —-25 °Cbis +55 °C
Temperatur der Umgebungsluft

Transport, Temperatur der Umgebungsluft =25 °Cbis +55 °C
Relative Luftfeuchtigkeit bis 90 % bei 20 °C
Tab. 2 Umgebungsbedingungen Transport und Lagerung
Spannungsart DC/AC

Polung der Elektroden bei DC in der Regel positiv
Schutzgas (DIN EN 1SO 14175) CO, und Mischgas
Drahtarten handelsiibliche Runddréhte
Fihrungsart maschinengefihrt
Spannungsbemessung 141 V Scheitelwert
Schutzart der maschinenseitigen Anschliisse | [P2X

(EN 60529)

Tab. 3 Allgemeine Brennerdaten (EN 60974-7)
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ROBO Compact W600

3 Produkibeschreibung

Typ Kihlart | Belastung' | ED Draht& | Gas- Angaben zur Kishlung
durchfluss
Vorlauf- | Durch- FlieBdruck
temp. | fluss
ROBO CO, | M21 max. min. min. max.
Compact A A % mm [/min (°C) (I/min) | (bar) | (bar)
W600 flissig | 600 | 550 | 100 | 0,8-1,6 |25 50 1,25 [ 1,5 3,5
Tab. 4 Produktspezifische Brennerdaten (EN 60974-7)

1 Die Belastungsdaten reduzieren sich bei Impulslichtbogen bis zu 35%

3.2 Abkirzungen

Standardlénge L 2,0m
Kihimittelanschluss Stecknippel NW 5
Kuhlgerateleistung min. 800 W
Steuerleitung 7 % 0,25 mm?

Tab. 5 Schlauchpaket

DC Gleichstrom

ED Einschaltdauer
Euro-ZA Euro-Zentralanschluss
MAG Metall-Aktivgas

MIG Metall-Inertgas

RPC Robo Power Connector
ROBO Robotergefiihrter Schweif3brenner

Spannungsbemessung

|solationswiderstands-,
Spannungsfestigkeits- und
Schutzartklassifizierung

TCP

Tool Center Point
(Werkzeugmittelpunkt)

Tab. 6 Abkirzungen und Begriffserklérung

MaBangaben in Zeichnungen oder
Diagrammen

Millimeter [mm]

Tab.7 MaBe
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3 Produkibeschreibung ROBO Compact W600

3.3 Typenschild

Der Schweif3brenner ROBO Compact W600 ist mit einem gelben Typenaufkleber am
maschinenseitigen Anschlussgehduse gekennzeichnet.

= Abb. 1 Produktibersicht auf Seite DE-3
Beachten Sie fiir alle Rickfragen folgende Angaben:
* Angaben Aufkleber

3.4 Verwendete Zeichen und Symbole

In der Betriebsanleitung werden folgende Zeichen und Symbole verwendet:

Symbol | Beschreibung

. Aufzdhlungssymbol fiir Handlungsanweisungen und Aufzéhlungen

= Querverweissymbol verweist auf detaillierte, ergénzende oder weiterfihrende
Informationen

—r

Handlungsschritt/e im Text, die der Reihenfolge nach durchzufishren sind

A Handlungsschritt/e in der Abbildung, die der Reihenfolge nach durchzufihren
sind

DE-8



ROBO Compact W600 4 Lieferumfang

4 Lieferumfang
Die Schweif3brenner dieser Baureihe werden als vollstdndige Einheit schweiBBbereit
ausgeliefert, d. h. mit Standard Verschleifteilen, Schlauchpaket und Euro-ZA oder RPC. Prisfen
Sie, ob Sie die korrekten Ausristteile zur Erstbestickung gewdhlt haben.

* SchweiBBbrenner * Schlauchpaket

* Maschinenseitiger Knickschutz Euro-ZA oder RPC ¢ Betriebsanleitung

Tab. 8 Lieferumfang

Mit dem ROBO-Schlauchpaket ist der ROBO-Schweibrenner noch nicht voll funktionsfahig.
Zur Erstbestickung bendtigen Sie noch Bauteile, die von der jeweiligen SchweiBaufgabe

abhdngig sind. Dies sind Folgende:

* Brennerhalter ¢ Wire-Brake

(zur Befestigung am Roboter erforderlich)

Tab. 9 Optionen

Um die Anlagenverfigbarkeit des SchweiBroboters zu erhéhen, bietet ABICOR BINZEL die
Méglichkeit der automatisierten Schwei3brennerreinigung (BRS, TCS) und

Gasspareinheiten (EWR).

Ausriist- und VerschleiBteile separat bestellen.

Bestelldaten und Identnummern der Ausriist- und VerschleiBteile entnehmen Sie den aktuellen
Bestellunterlagen. Kontakt fiir Beratung und Bestellung finden Sie im Internet

unter www.binzel-abicor.com.

4.1 Transport

Der Lieferumfang wird vor dem Versand sorgféltig geprisft und verpackt, jedoch sind
Beschddigungen wahrend des Transportes nicht auszuschlieBen.

Eingangskontrolle | Kontrollieren Sie die Vollstéindigkeit anhand des Lieferscheins!
Uberpriifen Sie die Lieferung auf Beschadigung (Sichtprisfung)!

Bei Ist die Lieferung beim Transport besch&digt worden, setzen Sie sich
Beanstandungen | sofort mit dem letzten Spediteur in Verbindung! Bewahren Sie die
Verpackung auf zur eventuellen Uberpriifung durch den Spediteur.

Verpackung fir Verwenden Sie nach Méglichkeit die Originalverpackung und das
den Riickversand | Originalverpackungsmaterial. Bei auftretenden Fragen zur
Verpackung und Transportsicherung nehmen Sie bitte Riicksprache

mit hrem Lieferanten.

Tab. 10 Transport
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5 Funktionsbeschreibung ROBO Compact W600

4.2 Lagerung
Physikalische Bedingungen der Lagerung im geschlossenen Raum:

= Tab. 2 Umgebungsbedingungen Transport und Lagerung auf Seite DE-6

5 Funktionsbeschreibung

Das funktionsféhige Schweifbrenner-System ROBO Compact W00 besteht aus den
Komponenten ROBO-Schweif3brenner und Schlauchpaket. Alle Elemente bilden zusammen
eine funktionsféhige Einheit, die mit den entsprechenden Betriebsmitteln einen Lichtbogen zum
Schweiflen erzeugt. Der zum Schweif3en erforderliche Schweif3draht wird durch das
Schweif3brenner-System ROBO Compact W600 bis hin zur Stromdiise geférdert. Die
Stromdise ibertrigt den Schweistrom auf den Schweif3draht und erzeugt dadurch einen
Lichtbogen zwischen Schweif3draht und Werkstiick. Lichtbogen und Schmelzbad werden durch
das inerte Gas (MIG) und das aktive Gas (MAG) geschiitzt.

6 Inbetriebnahme

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf

Fir die gesamte Dauer von Wartungs-, Instandhaltungs-, Montage- bzw. Demontage- und
Reparaturarbeiten ist Folgendes zu beachten:

* Schalten Sie die Stromquelle aus.

* Sperren Sie die Gaszufuhr ab.

* Sperren Sie die KihImittelzufuhr ab.

* Trennen Sie alle elektrischen Verbindungen.

Verletzungsgefahr und Geréateschéden durch unautorisierte Personen
UnsachgeméBe Reparaturen und Anderungen am Produkt kénnen zu erheblichen
Verletzungen und Geréteschdden fishren. Die Produktgarantie erlischt bei Eingriff durch
unautorisierte Personen.

¢ Jegliche Arbeiten am Gerét bzw. System sind ausschlieBBlich befshigten Personen
vorbehalten.
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ROBO Compact W600 6 Inbetriebnahme

HINWEIS
* Beachten Sie folgende Angaben:
= 3 Produktbeschreibung auf Seite DE-6

* Wahlen Sie fir Ihre Anwendung die richtige Drahtart und die dazugehérige
Drahtfihrung.

* Verwenden Sie ausschlieBlich isolierte Filhrungsspiralen oder Kunststoffseelen.
* Neue noch unbenutzte Fishrungsspiralen oder Kunststoffseelen miissen auf die
tatséchliche Schlauchpaketldnge gekirzt werden. Beachten Sie hierzu die

Produktinformationen der konfektionierten Drahtfishrung (Fihrungsspirale oder
Kunststoffseele).
* Fihrungsspiralen = fir Stahl- und Edelstéhle

* Kunststoffseelen = fir Aluminium-, Kupfer-, Nickel-, Edelstéhle

Der ROBO-Schweif3brenner ist bei Auslieferung mit Standard VerschleiBteilen ausgeristet.
Informationen zum VerschleiBteilwechsel finden Sie in Kapitel:

= 9.3 VerschleiBteile austauschen auf Seite DE-20
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6 Inbetriebnahme ROBO Compact W600

6.1 Brennerhals und Schlauchpaket ausriisten und anschlieBen

Fihren Sie die Handlungsschritte gemé&f der folgenden Abbildungen durch:

A

s

@
JQ

=

Abb. 2

DE-12

Brennerhals und Schlauchpaket ausriisten und anschlieBen

1 Schlauchpaket gestreckt auslegen.
2 VerschleiBteile entfernen.

3 Drahifihrung (Fihrungsspirale oder Kunststoffseele) entsprechend der Produktinformation
kirzen. In Schlauchpaket einfihren und je nach Ausfishrung sichern:

= 6.1.1 Euro-ZA auf Seite DE-13
= 6.1.2 RPC auf Seite DE-13

4 VerschleiBteile wieder montieren. Stromdiise mit Mehrfachschliissel festziehen und Gasdiise
auf Brennerkopf aufschrauben.



ROBO Compact W600

6 Inbetriecbnahme

6.1.1 Euro-ZA
1
vy 3
| ’//
A
o1
/ ®
5 =
/!
4
1 Kohimittelricklauf (rot) 3 KihImittelvorlauf (blau) 5 Wire-Brake Anschluss
2 Ausblasschlauch 4  Steuerleitung (Option)
Abb. 3 Euro-ZA
6.1.2 RPC
1 3 4

1 Ausblasschlauch
2 Steuerleitung

b

<

Wk

B
T

~>

6

3 Wire-Brake Anschluss
(Option)

4  Schutzgasschlauch

5 Kihlmittelvorlaufschlauch

6  Kihlmittelricklaufschlauch

S

(blav)

(rot)

Abb. 4

RPC
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6 Inbetriebnahme ROBO Compact W600

6.2 Brennerhals an Brennerhalterung montieren

DE-14

Zur Befestigung des ROBO Compact W600 stehen verschiedene Brennerhalterungen zur
Verfigung. Die Bestellnummern fiir Isolierhiilse und Brennerhalter variieren je nach Brennertyp,
entnehmen Sie diese entsprechend den ABICOR BINZEL-Bestellunterlagen.

In der folgenden Abbildung wird die Ausfihrung Standard gezeigt. Fihren Sie die
Handlungsschritte gem&f der folgenden Abbildung durch:

Abb. 5 Brennerhals an Brennerhalterung montieren



ROBO Compact W600 6 Inbetriebnahme

6.3 Kuhlmittel anschlieBen

A WARNUNG

Verbrennungsgefahr
Das Schlauchpaket wird durch zu geringen Kihimittelstand Gberhitzt.

Tragen Sie entsprechende Schutzhandschuhe.
Uberprisfen Sie regelmafig den KihImittelstand.

HINWEIS

Kontrollieren Sie die Mindestfillmenge am Kihlgert.

Achten Sie darauf, dass Kihlmittelvor- und riicklauf ordnungsgeméf installiert sind.
KihImittelvorlauf = blau, Kihlmittelriicklauf = rot.

Verwenden Sie kein deionisiertes oder demineralisiertes Wasser als Kihlmittel oder fir
Dichtheits- und Durchflussprisfungen.

Dies kann die Lebensdauer lhres Schweif3brenners beeintréchtigen.

Wir empfehlen fir flissiggekihlte Schweif3brenner die Verwendung von

ABICOR BINZEL KijhImittel der Reihe BTC.

= Beachten Sie hierzu das entsprechende Sicherheitsdatenblatt.

Bei jeder Erstinbetriebnahme bzw. nach jedem Schlauchpaketwechsel missen Sie das
Kuhlsystem entliften: KihImittelricklauf von Umlaufkihlgerét [8sen, iber Auffangbehdlter
halten. Offnung am KihImittelriicklauf verschlieBen. Durch wiederholtes, abruptes Offnen

wieder frei geben, bis KishImittel kontinuierlich und blasenfrei flieft.

=
=
1

6.1.1 Euro-ZA auf Seite DE-13
6.1.2 RPC auf Seite DE-13

Kihlmittelvorlaufschlauch (5) und KihImittelriicklaufschlauch (6) an Umlaufkihlgerét
anschlieBen.
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6 Inbetriebnahme ROBO Compact W600

6.3.1 Schutzgasmenge anschlieBen und einstellen

HINWEIS

e Artund Menge des zu verwendenden Schutzgases héngt von der Schweif3aufgabe und

der Gasdiisengeometrie ab.

¢ Stellen Sie alle Schutzgasverbindungen gasdicht her.

e Um eine Verstopfung durch Verunreinigung in der Schutzgasversorgung zu verhindern,
missen Sie das Flaschenventil vor dem Anschluss kurz ffnen. Dadurch werden evil.
Verunreinigungen ausgeblasen.

1 Die Schutzgasflasche an das Drahtvorschubsystem anschlieBen.
2 Die Gasmenge am Druckminderer der Schutzgasflasche einstellen.

3 Schutzgasstecker ja nach Ausfihrung (Euro-ZA, Panasonic® Anschluss) fachgerecht

montieren.

6.3.2 Steuerleitung anschlieBen

brennerseitig Steuerleitung 7-adrig maschinenseitig
100.0084

Not - Aus 2 WH B”

Not - Aus 3 BN C*

Not - Aus 1 GN A

Taster YE n.c.

Taster GY n.c.

Stromsensor BU n.c.

Gasdiisensensor PK n.c.

* nur angeschlossen bei Schlauchpaketen mit Not - Aus -Funktion

Abb. 6 Steuerleitung anschlieBen

Maschinenseitig ist die Steuerleitung offen. Der Anschluss eines geeigneten Steckers bleibt dem
Kunden iberlassen. Bei vollstdndigen Angaben wird anschlussfertig geliefert. Ansonsten
wiahlen Sie einen kompatiblen Stecker zu lhrer Schwei3stromquelle und verbinden diesen
gemdf Belegungsplan mit den entsprechenden Adern.
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ROBO Compact W600 7 Betrieb

6.4 Draht einfadeln

A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr

Durch- bzw. Einstich durch Drahtelektrode.

* Greifen Sie nicht in den Gefahrenbereich.

* Tragen Sie entsprechende Schutzhandschuhe.

HINWEIS

* Achten Sie bei jedem Drahtwechsel auf einen gratfreien und unverbogenen Drahtanfang.

1 Das maschinenseitig angeschlossene Schlauchpaket gestreckt auslegen.
2 Draht in Drahtvorschubgerét nach Angaben des Herstellers einlegen.

3 Den Drucktaster ,Stromloser Drahtvorschub” am Drahtvorschubgerét betétigen, bis Draht
aus Stromdiise herauslduft.

7 Betrieb

Atemnot und Vergiftungen durch Einatmen von Phosgengas

Beim Schweifen von Werkstiicken, die mit chlorhaltigen Lsungsmitteln entfettet wurden,
entsteht Phosgengas.

* Atmen Sie Rauch und Démpfe nicht ein.

* Sorgen Sie fir ausreichend Frischluft.

* Spilen Sie die Werkstiicke vor dem Schweif3en mit klarem Wasser ab.

* Stellen Sie keine chlorhaltigen Enffettungsbéder in der Néhe des Schweiiplatzes auf.

Verbrennungsgefahr

Bei SchweiBarbeiten kann durch sprishende Funken, glihende Werkstiicke oder durch heife
Schlacke eine Flammenbildung entstehen.

* Kontrollieren Sie den Arbeitsbereich nach Brandherden.

* Stellen Sie geeignete Brandschutzmittel am Arbeitsplatz zur Verfigung.

* Llassen Sie die Werkstiicke nach dem Schweiflen abkihlen.

* Befestigen Sie vor Schweifarbeiten die Massezange ordnungsgemdf am Werkstiick
oder SchweiBtisch.
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8 AuBerbetriebnahme ROBO Compact W600

A WARNUNG

Blendung der Augen
Der erzeugte Lichtbogen kann Augen schadigen.

* Uberpriifen und tragen Sie lhre persénliche Schutzausriistung.

HINWEIS

* Jegliche Arbeiten am Gerét bzw. System sind ausschlieBlich befshigten Personen
vorbehalten.

* Ziehen Sie das Schlauchpaket nie iiber scharfe Kanten und legen Sie es nicht im
Spritzerbereich oder auf heiflen Werkstiicken ab.

* Da der ROBO Compact W600 in ein Schweif3system eingebunden ist, missen Sie im
Betrieb die Dokumentation der schweiftechnischen Komponenten beachten.

* Stellen Sie sicher, dass alle erforderlichen Parameter eingestellt sind.

7.1 SchweiBprozess
1 Schutzgasflasche &ffnen, Stromquelle einschalten.
2 Schweifparameter einstellen.

3 Schweif3start.

8 AuBerbetriebnahme

HINWEIS

* Flussiggekihlte Schlauchpakete werden bei Uberhitzung undicht. Lassen Sie deshalb das
Kihlgerat nach dem Schweiflen ca. 5 min. weiter laufen.

* Beachten Sie bei der AuBerbetriebnahme die Abschaltprozeduren der
schweiBtechnischen Komponenten.

1 SchweiBBende.
2 Schutzgas-Nachstrdmzeit abwarten und Stromquelle ausschalten.

3 Ventil der Schutzgasflasche schlieBen.
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ROBO Compact W600 9 Wartung und Reinigung

9 Wartung und Reinigung

A GEFAHR

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf
Fir die gesamte Dauer von Wartungs-, Instandhaltungs-, Montage- bzw. Demontage- und
Reparaturarbeiten ist Folgendes zu beachten:

* Schalten Sie die Stromquelle aus.

* Sperren Sie die Gaszufuhr ab.

* Sperren Sie die KihImittelzufuhr ab.

* Ldsen Sie die KijhImittelschlguche des KihImittelvor- und -riicklaufes.
* Trennen Sie alle elektrischen Verbindungen.

A GEFAHR

Stromschlag
Geféhrliche Spannung durch fehlerhafte Kabel.

+ Uberpriifen Sie alle spannungsfiihrenden Kabel und Verbindungen auf ordnungsgeméBe
Installation und Beschadigungen.

* Tauschen Sie schadhafte, deformierte oder verschlissene Teile aus.

A GEFAHR

Verbrennungsgefahr

Verbrennungsgefahr durch austretendes heif3es Kihlmittel und heie Oberflachen.

* Schalten Sie das Umlaufkihlgerét vor Beginn der Wartungs-, Instandhaltungs-, Montage-
bzw. Demontage- und Reparaturarbeiten aus.

* Lassen Sie die Schweif3brenner abkiihlen.

* Tragen Sie entsprechende Schutzhandschuhe.

HINWEIS

* Jegliche Arbeiten am Gerét bzw. System sind ausschlieBlich befghigten Personen
vorbehalten.

* KuhImittelschlduche, Dichtungen und Anschlisse auf Schéden und Dichtheit prisfen, ggf.
austauschen.

* Tragen Sie wéhrend der Wartungs- und Reinigungsarbeiten immer lhre persénliche
Schutzkleidung.
* Entfernen Sie anhaftende SchweiBspritzer.

* Prijfen Sie alle Verschraubungen auf festen Sitz.
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9 Wartung und Reinigung ROBO Compact W600

9.1 Wartungsintervalle

HINWEIS

* Die angegebenen Wartungsintervalle sind Richtwerte und beziehen sich auf den
Einschichtbetrieb.

Beachten Sie die Angaben der EN 60974-4 Inspektion und Prisfung wéhrend des Betriebes von
LichtbogenschweiBeinrichtungen sowie die jeweiligen Landesgesetze und -richtlinien.

Uberpriifen Sie Folgendes:

Mehrmals taglich Wéchentlich Monatlich

Befreien Sie den Brennerkopf von | Wir empfehlen eine wéchentliche ¢ Anschlussverbindungen

SchweiBspritzern. Bei starker Grundreinigung. Reinigungsart und (Schlauchpaket,

Spritzerbildung in jeder -héufigkeit werden durch den Betreiber Steuerleitung,

Schweif3pause. des Schweisystems bestimmt und Masseverbindung) auf

« ROBO Compact W600 mit festgelegt. festen Sitz prifen, ggf.
Hilfe einer ABICOR BINZEL-| Option Wire-Brake festziehen.

Brennerreinigungsstation
reinigen. AnschlieBend mit
ABICOR BINZEL-

Antispritzerschutzmittel

* Drahtklemmvorrichtung, je nach
Drahtqualitat, 1-2x reinigen
= 9.5 Drahtklemmvorrichtung
reinigen (optionale Ausfihrung

mit Wire-Brake) auf Seite DE-23

einsprihen.

Tab. 11 Wartung und Reinigung

9.2 Drahifilhrung

Beachten Sie bei jedem Drahtfihrungswechsel (Fihrungsspirale / Kunststoffseele) die
Produktinformationen der beiliegenden Beipackzettel.

9.3 VerschleiBteile austauschen

HINWEIS

* Verwenden Sie nur Original ABICOR BINZEL-Verschleifteile.
* Verwenden Sie zur Montage, Demontage der VerschleiBteile den

ABICOR BINZEL-Mehrfachschliissel und achten Sie auf die richtige Zuordnung.
* Verwenden Sie zum Anziehen der VerschleiBteile das mittlere Anzugsmoment.

= Tab. 12 Anzugsmomente VerschleiBteile auf Seite DE-21

¢ Tauschen Sie schadhafte, deformierte oder verschlissene Teile aus.
o Sprithen Sie die VerschleiBteile mit dem ABICOR BINZEL-Antispritzerschutzmittel ein.
* Uberprifen Sie den TCP nach jedem Einsatz bzw. nach einer Kollision in der

Einstellvorrichtung.
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ROBO Compact W600 9 Wartung und Reinigung

Tauschen Sie die VerschleiBteile gemdf der folgenden Abbildungen aus:

Demontagerichtung A: (1), (2), (3), (4)
Montagerichtung B: (4), (3), (2), (1)

> .

.
> <

1 Gasdise 2 Stromdise 3 Disenstock 4 Casverteiler

Abb. 7 VerschleiBteile austauschen

Bezeichnung M, in INm] | M isel [INm] | M, o [Nm]
Disenstock M8 / M16x1 19,5mm 7 8,5 10
Stromdiise M8/30 7 8,5 10
Disenstock M12 / M16x1 23,0mm 7 11 15
Stromdiise M12/45 10 12,5 15
Tab. 12 Anzugsmomente VerschleiBteile
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9 Wartung und Reinigung ROBO Compact W600

9.4 Schlauchpaket reinigen

A WARNUNG

Verletzungsgefahr
Schwere Verletzungen durch herumwirbelnde Teile.
¢ Tragen Sie beim Ausblasen mit Druckluft geeignete Schutzkleidung, insbesondere eine

Schutzbrille.

HINWEIS

* Tauschen Sie schadhafte, deformierte oder verschlissene Teile aus.

Die folgende Abb. 8 bezieht sich auf die Schlauchpaketanschliisse Euro-ZA und RPC,

dargestellt ist die Ausfihrung Euro-ZA.
Fihren Sie die Handlungsschritte gemafB der folgenden Abbildungen durch:

) 8) ag,

Abb. 8 Schlauchpaket reinigen

1 Schlauchpaket |8sen und gestreckt auslegen.

2 Drahtférderschlauch von beiden Seiten mit Druckluft ausblasen.

3 Alle Bauteile in umgekehrter Reihenfolge montieren.
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ROBO Compact W600 9 Wartung und Reinigung

9.5 Drahtklemmvorrichtung reinigen (optionale Ausfilhrung mit Wire-Brake)
Fihren Sie die Handlungsschritte gem&f der folgenden Abbildung durch:

1
4
' L€
i —a-00 e
e D
2
1  Brennerhals 2 Drahtklemmvorrichtung kpl.

Abb. 9 Drahtklemmvorrichtung reinigen

1 Drahtklemmvorrichtung kpl. (2) aus Brennerhals (1) herausdrehen.

A WARNUNG

Verletzungsgefahr
Schwere Verletzung durch herumwirbelnde Teile.
* Tragen Sie beim Ausblasen mit Druckluft geeignete Schutzkleidung, insbesondere eine

Schutzbrille.

2 Einzelteile demontieren und mit Druckluft ausblasen.
3 O-Ringe auf VerschleiB prifen, ggf. austauschen.
4 Kolben und O-Ringe mit Dichtfett (im Lieferumfang enthalten) einfetten.

5 Alle Einzelteile in umgekehrter Reihenfolge wieder montieren.
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10 Stérungen und deren Behebung

ROBO Compact W600

10 Stérungen und deren Behebung

unautorisierte Personen.

vorbehalten.

Verletzungsgefahr und Gerdteschaden durch unautorisierte Personen
UnsachgemaBe Reparaturen und Anderungen am Produkt kénnen zu erheblichen
Verletzungen und Geréteschdden fihren. Die Produktgarantie erlischt bei Eingriff durch

¢ Jegliche Arbeiten am Gerét bzw. System sind ausschlieBlich beféhigten Personen

Beachten Sie das beiliegende Dokument Gewdhrleistung. Wenden Sie sich bei jedem Zweifel

und/oder Problemen an Ihren Fachhdndler oder an den Hersteller.

HINWEIS

* Beachten Sie die Dokumentation der schweiBtechnischen Komponenten.

Stérung

Ursache

Behebung

Brennerhals wird

heif3

Stromdiise nicht fest

Uberprifen und anziehen

Stromdiise brennerseitig und zum
Werkstiick lose

Uberprisfen und anziehen

Zu geringer KihImitteldurchfluss

Kihlsystem Gberpriifen.

Keine
Tasterfunktion

Steverleitung unterbrochen/defekt

Prifen/reparieren

Durchflusswdchter im
Umlaufkihlgerét hat ausgeldst

Kihlmittelstand kontrollieren, ggf.
nachfillen

Drahtfestbrennen
in der
Kontaktdiise

Falsche Parameter eingestellt

Einstellung iberpriifen bzw. korrigieren

Verschlissene Stromdiise

Austauschen

UnregelmaBiger

Fihrungsspirale/Kunststoffseele
verstopft

In beide Richtungen ausblasen, ggf.
ersetzen

Stromdiise und Drahtdurchmesser

Stromdiise austauschen

Drahtvorschub nicht aufeinander abgestimmt
* Falsch eingestellter Anpressdruck ¢ Laut Herstellerangabe korrigieren
am Drahtvorschubgerat
Lichtbogen e Spritzerbriicke zwischen Stromdiise | * Gasdiseninnenraum reinigen und
zwischen und Gasdise einsprithen
Gasdiise und
Werkstiick
Tab. 13 Stérungen und deren Behebung
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ROBO Compact W600

11 Demontage

Stérung Ursache Behebung
* Stromdise nicht auf * Stromdise Gberprifen
Drahtdurchmesser abgestimmt oder
Unruhiger Stromdise ausgelaufen
Lichtbogen ¢ Falsche Schweilparameter * SchweiBparameter korrigieren

eingestellt

¢ Drahffihrung verschlissen

* Drahtfihrung erneuvern

Porenbildung

e Starke Spritzerbildung in der
Gasdise

* Gasdise reinigen

¢ Unzureichende oder fehlende
Gasabdeckung

* Gasflascheninhalt und Druckeinstellung
tberpriifen

o Zugluft blést Schutzgas weg

* SchweiBBplatz mit Schutzwénden
abschirmen

Tab. 13

Stérungen und deren Behebung

11 Demontage

Verletzungsgefahr durch unerwarteten Anlauf

Fir die gesamte Dauer von Wartungs-, Instandhaltungs,, Montage- bzw. Demontage- und
Reparaturarbeiten ist Folgendes zu beachten:

Schalten Sie die Stromquelle aus.
Sperren Sie die Gaszufuhr ab.
Sperren Sie die KihImittelzufuhr ab.

Losen Sie die KiihImittelschlduche des KihImittelvor- und -riicklaufes.
* Trennen Sie alle elektrischen Verbindungen.

HINWEIS

Jegliche Arbeiten am Gerét bzw. System sind ausschlieBlich beféhigten Personen

vorbehalten.
Beachten Sie folgende Angaben:

= 8 Auferbetriebnahme auf Seite DE-18.

Demontieren Sie Folgendes:

1
2
3

Schlauchpaket kpl. von Drahtvorschub.
Brennerhals von Roboteranbindung.

Zu |dsende Teile.
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12 Entsorgung ROBO Compact W600

12 Entsorgung

Die mit diesem Symbol gekennzeichneten Geréite unterliegen der Europdischen Richtlinie

2012/19/EU Elekiro- und Elekironik- Altgerdte.
* Elektrogerdte nicht iber den Hausmill entsorgen.
¢ Elekirogerdte vor der ordnungsgeméfen Entsorgung demontieren.
= 11 Demontage auf Seite DE-25.
I Komponenten von Elektrogeréten getrennt sammeln und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zufishren.
* Oriliche Bestimmungen, Gesetze, Vorschriften, Normen und Richtlinien beachten.

¢ Fir Informationen zur Sammlung und zur Riickgabe von Elektroaltgerdten an Ihre
Kommunalbehérde wenden.

12.1 Werkstoffe

Dieses Produkt besteht zum gréBten Teil aus metallischen Werkstoffen, die in Stahl- und

Hittenwerken wieder eingeschmolzen werden kénnen und dadurch nahezu unbegrenzt
wiederverwertbar sind. Die verwendeten Kunststoffe sind gekennzeichnet, so dass eine

Sortierung und Fraktionierung der Materialien zum spéteren Recycling vorbereitet ist.

12.2 Betriebsmittel
Ole, Schmierfette und Reinigungsmittel diirfen nicht den Boden belasten und in die Kanalisation
gelangen. Diese Stoffe missen in geeigneten Behdltern aufbewahrt, transportiert und entsorgt
werden. Beachten Sie dabei die entsprechenden értlichen Bestimmungen und die Hinweise zur
Entsorgung der vom Betriebsmittelhersteller vorgegebenen Sicherheitsdatenblétter.
Kontaminierte Reinigungswerkzeuge (Pinsel, Lappen usw.) miissen ebenfalls entsprechend den
Angaben des Betriebsmittelherstellers entsorgt werden.

12.3 Verpackungen

ABICOR BINZEL hat die Transportverpackung auf das Notwendigste reduziert. Bei der
Auswahl der Verpackungsmaterialien wird auf eine mégliche Wiederverwertung geachtet.
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ROBO Compact W600 13 Optionen

13 Optionen

13.1 Wire-Brake

Die Wire-Brake ist ein Pneumatikzylinder (1) mit dessen Hilfe der Schweissdraht (2) im
Brennerhals fixiert wird. Damit ist eine genaue Messung beim ,Wire sensing” méglich bzw. wird
die TCP-Position des Schweifldrahtes festgelegt.

OO L L L

1 Pneumatikzylinder 2 Schweissdraht
Abb. 10  Querschnitt Wire-Brake
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ROBO Compact W600

2.4
2.5

3.1
3.2
3.3
3.4

4.1
4.2

6.1.1
6.1.2
6.2

EN-2

Translation of the original operating instructions

© The manufacturer reserves the right, at any time and without prior notice, to make such changes
and amendments to these operating instructions as become necessary due to misprints, inaccuracies
or product enhancements. Such changes will, however, be incorporated into subsequent editions of
the operating instructions.

All brand names and trademarks that appear in these operating instructions are the property of their
respective owners/manufacturers.

Our latest product documents as well as all contact details for the ABICOR BINZEL national
subsidiaries and partners worldwide can be found on our website at www.binzel-abicor.com.

Identification EN-3 6.3 Connecting the coolant EN-14
Marking EN-4 6.3.1 Connecting and adjusting the

shielding gas volume EN-15
Safety EN-4 6.3.2 Connecting the control lead EN-15
Designated use EN-4 6.4 Feeding in the wire EN-16
Obligations of the operator EN-4
Personal protective equipment 7 Operation EN-16
(PPE) EN-4 7.1 Welding process EN-17
Classification of the warnings EN-5
Emergency information EN-5 ] Putting out of operation EN-17
Product description EN-6 9 Maintenance and cleaning EN-18
Technical data EN-6 9.1 Maintenance intervals EN-19
Abbreviations EN-7 9.2  Wire guide EN-19
Nameplate EN-8 9.3 Replacing wear parts EN-20
Signs and symbols used EN-8 9.4 Cleaning the cable assembly EN-21

9.5  Cleaning the wire brake (optional

Scope of delivery EN-9 version with wire brake) EN-22
Transport EN-9
Storage EN-10 10  Troubleshooting EN-23
Functional description EN-10 11 Disassembly EN-25
Putting into operation EN-10 12 Disposal EN-26
Sefting up and connecting torch 12.1  Materials EN-26
neck and cable assembly EN-11 12.2  Consumables EN-26
Euro-ZA EN-12 12.3  Packaging EN-26
RPC EN-12
Connecting the torch neck to 13 Options EN-27
the torch mount EN-13 13.1  Wire brake EN-27



ROBO Compact W600 1 Identification

Identification
The MIG/MAG welding torch is used to safely weld low and high-alloy materials.
The torch consists of:
* Torch neck with equipment parts and wear parts
* Cable assembly with equipment and cable support

The MIG/MAG welding torch corresponds to EN 60974-7 and is not a device having its own
functional performance. Arc welding can only be carried out in connection with a welding
power source.

Optionally, the ROBO Compact W600 MIG/MAG welding torch is available as a version with
wire brake.

These operating instructions only describe the MIG/MAG welding torch

ROBO Compact W600. The MIG/MAG welding torch must only be operated using original
ABICOR BINZEL spare parts.

1 ’ 2 3 4
. -l%mumumnumumm\ \/
—"‘ 7
~
/ 5
\
6
Torch neck 3 Cable support housing, torch-side 5 Cable support housing, machine-side
Insulating sleeve 4 Cable assembly 6 Nameplate, yellow
Fig. 1 Product overview
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2 Safety ROBO Compact W600

1.1 Marking
This product fulfills the requirements that apply to the market to which it has been introduced. A

corresponding marking has been affixed to the product, if required.

2 Safety

The attached safety instructions must be observed.

2.1 Designated use

* The device described in these instructions may be used only for the purpose and in the
manner described in these instructions. In doing so, observe the operating, maintenance

and servicing conditions.
* Any other use is considered improper.

* Unauthorized modifications or changes to enhance the performance are not permitted.

2.2 Obligations of the operator
¢ Only the following personnel may work on the device:

* those who are familiar with the basic regulations on occupational safety and accident

prevention;
¢ those who have been instructed on how to handle the device;
* those who have read and understood these operating instructions;
* those who have read and understood the chapter entitled “Safety Instructions”;
* those who have been trained accordingly;

* those who are able to recognize possible risks because of their special training,
knowledge, and experience.

* Keep other people out of the work area.
* Observe the occupational health and safety regulations of the relevant country.

* Observe the regulations on occupational safety and accident prevention.

2.3 Personal protective equipment (PPE)
To avoid danger to the user, these instructions recommend the use of personal protective
equipment (PPE).
* This consists of protective clothing, safety goggles, a class P3 respiratory mask, protective

gloves and safety shoes.
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ROBO Compact W600 2 Safety

2.4 Classification of the warnings
The warnings used in the operating instructions are divided into four different levels and shown
prior to potentially dangerous work steps. Arranged in descending order of importance, they

have the following meanings:

Describes an imminent threatening danger. If not avoided, this will result in fatal or extremely
critical injuries.

A WARNING

Describes a potentially dangerous situation. If not avoided, this may result in serious injuries.

A CAUTION

Describes a potentially harmful situation. If not avoided, this may result in slight or minor

injuries.

NOTICE

Describes the risk of impairing work results or potential material damage to the equipment.

2.5 Emergency information
In the event of an emergency, immediately disconnect the following supplies:
* Electrical power supply
e Compressed-air supply
* Coolant supply

Further measures can be found in the ‘Power source’ operating instructions or the documents for

further peripheral devices.
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3 Product description ROBO Compact W600

3 Product description

A WARNING

Hazards caused by improper use

If improperly used, the device can present risks to persons, animals and material property.
* Use the device according to its designated use only.
* Do not convert and modify the device to enhance its performance without authorization.

3.1 Technical data

Transport and storage -25°Cto +55°C
Relative humidity Up to 90% at 20°C
Tab. 1 Ambient temperature

Storage in a closed environment, ambient -25°Cto +55°C
temperature

Ambient temperature for shipment -25°Cto +55°C
Relative humidity Up to 90% at 20°C
Tab. 2 Ambient conditions for transport and storage

Type of voltage DC/AC

DC polarity of the electrodes Usually positive
Shielding gas (DIN EN ISO 14175) CO, and mixed gas
Wire types Commercially available round

wires

Type of use Automatic

Voltage rating Peak value of 141V
Protection type of the device connections IP2X

(EN 60529)

Tab. 3 General torch data (EN 60974-7)

Type Type of | Load DC | Wire & | Gasflow | Cooling data
cooling rate
Max. Min. Flow pressure
ROBO CO, | M21 Supply temp.| Flow | Min. | Max.
Compact A A % | mm | /min (°C) (I/min) | (bar) | (bar)
W600 Liquid | 600 | 550 | 100 | 0.8-1.6| 25 50 1.25 1.5 3.5

Tab. 4 Productspecific torch data (EN 60974-7)
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ROBO Compact W600

3 Product description

1For pulse arcs, the load data are reduced by up to 35%

Standard length L

20m

Coolant connection

Plug-in nipple, nom. diam. 5

Cooling unit power

Min. 800 W

Control lead

7 %x0.25 sqmm

Tab. 5 Cable assembly

3.2 Abbreviations

DC Direct current

D.C. Duty cycle

Euro-ZA Euro central connector

MAG Metal active gas

MIG Metal inert gas

RPC Robo Power Connector

ROBO Robotic welding torch

Voltage rating Classification of the insulation
resistance, voltage strength and
protection type

TCP Tool centre point

Tab. 6 Abbreviations and term definitions

Unit of measurement in drawings or diagrams| Millimetres [mm]

Tab. 7 Dimensions
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3 Product description ROBO Compact W600

3.3 Nameplate

The ROBO Compact W600 welding torch is identified by a yellow sticker on the connection
housing of the machine.

= Fig. 1 Product overview on page EN-3

When making enquiries, please note the following information:

¢ Sticker data

3.4 Signs and symbols used

EN-8

The following signs and symbols are used in the operating instructions:

Symbol | Description

. Bullet symbol for instructions and lists

= Cross reference symbol refers to detailed, supplementary or further information
1 Step(s) described in the text to be carried out in succession

A Step(s) described in the figure to be carried out in succession




ROBO Compact W600 4 Scope of delivery

4 Scope of delivery
The welding torches in this series come as entire units ready for welding, i.e. with the standard
wear parts, cable assembly and Euro-ZA or RPC. Check whether you have selected the correct
equipment parts for initial assembly.

* Welding torch ¢ Cable assembly
* Cable support on the machine Euro-ZA or RPC * Operating instructions
Tab. 8 Scope of delivery

The ROBO cable assembly does not make the ROBO welding torch fully functional. Additional,
welding-task-dependent components are also required for the initial set-up. These include the
following:

* Torch mount (required for attachment to the robot) ¢ Wire brake

Tab. 9 Options

To increase the system availability of the welding robot, ABICOR BINZEL offers automated
torch cleaning (BRS, TCS) and gas saving units (EWR).

Order the equipment parts and wear parts separately.

The order data and ID numbers for the equipment parts and wear parts can be found in the

current catalogue. Contact details for advice and orders can be found online at www.binzel-
abicor.com.

4.1 Transport

Although the items delivered are carefully checked and packaged, it is not possible to fully
exclude the risk of transport damage.

Goods inspection | Use the delivery note to check that everything has been delivered.
Check the delivery for damage (visual inspection).

In case of If the delivery has been damaged during transport, contact the last

complaints carrier immediately. Retain the packaging for potential inspection
by the carrier.

Packaging for Where possible, use the original packaging and the original

returns packaging material. If you have questions concerning packaging

and safety during shipment, please consult your supplier, carrier or

transporter.

Tab. 10 Transport
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5 Functional description ROBO Compact W600

4.2 Storage
Physical storage conditions in a closed environment:

= Tab. 2 Ambient conditions for transport and storage on page EN-6

5 Functional description

The fully functional ROBO Compact W600 welding torch system is made up of the ROBO
welding torch and cable assembly components. Together, the components form a
fully-functional entity that provides an arc for welding when supplied with the appropriate
consumables. The welding wire required for welding is fed through the ROBO Compact W600
system all the way to the contact tip. The contact tip transmits the welding current to the welding
wire, producing an arc between the welding wire and the workpiece. The arc and the molten
pool are protected by the inert gas (MIG) and the active gas (MAG).

6 Putting into operation

Risk of injury due to unexpected start

The following instructions must be adhered to during all maintenance, servicing, assembly,
disassembly and repair work:

* Switch off the power source.

* Close off the gas supply.

¢ Close off the coolant supply.

¢ Disconnect all electrical connections.

Risk of injury and device damage when handled by unauthorized persons
Improper repair work and modifications to the product may lead fo serious injuries and

damage to the device. The product warranty will be rendered invalid if work is carried out on
the product by unauthorized persons.

¢ Only qualified personnel are permitted to perform work on the device or system.
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ROBO Compact W600 6 Putting into operation

NOTICE

* Note the following instructions:

= 3 Product description on page EN-6

* Select the correct wire type and appropriate wire guide for your application.

* Use insulated liners or PA liners only.

* New and unused spiral liners or PA liners must be shortened to the actual length of the
cable assembly. Please observe the product information in relation to the cutto-length
wire guide (liner or PA liner).

* Spiral liners = for steel and stainless steels

* PAliners = for aluminium, copper, nickel and stainless steels

The ROBO welding torch is delivered with standard wear parts. For information about replacing

wear parts, refer to the following chapter:

= 9.3 Replacing wear parts on page EN-20

6.1 Setting up and connecting torch neck and cable assembly

Carry out each step in accordance with the figures below:

A

>

@
@99

==

Fig. 2 Setting up and connecting torch neck and cable assembly

1 Lay down the cable assembly straight.
2 Remove wear parts.

3 Shorten the wire guide (liner or PA liner) according to the product information. Insert into the

cable assembly and secure depending on the version.
= 6.1.1 Euro-ZA on page EN-12
= 6.1.2 RPC on page EN-12

4 Reassemble wear parts. Tighten the contact tip using a switch key wrench and screw the gas
nozzle onto the torch head.
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6 Putting into operation ROBO Compact W600

6.1.1 Euro-ZA

4
1 Coolant return (red) 3 Coolant supply (blue) 5  Wire brake connector
2 Airblast hose 4 Control lead (optional)
Fig. 3 Euro-ZA
6.1.2 RPC
1 2 3 4
A
li—
-
B
/
6 5
1 Airblast hose 3 Wire brake connector 5 Coolant supply hose (blue)
2 Control lead (optional) 6 Coolant return hose (red)
4  Shielding gas hose
Fig. 4 RPC
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ROBO Compact W600 6 Putting into operation

6.2 Connecting the torch neck to the torch mount

Different torch mounts are available for fastening the ROBO Compact W600. The insulating
sleeve and torch mount order numbers vary depending on the type of torch and can be found

in the respective ABICOR BINZEL catalogue.

The following figure shows the standard version. Carry out each step in accordance with the
figure below:

Fig. 5 Connecting the torch neck to the torch mount
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6 Putting into operation ROBO Compact W600

6.3 Connecting the coolant

A WARNING

Risk of burns

The cable assembly overheats if the coolant level is too low.
* Wear the correct protective gloves.

e Check the coolant level at regular intervals.

NOTICE

* Check the minimum fill level on the cooling unit.

* Ensure that the coolant supply and return hoses have been correctly installed. Coolant
supply = blue, coolant return = red.

* Do not use deionized or demineralized water as coolant or for leak and flow tests. This
may shorten your welding torch’s service life.

¢ For liquid-cooled welding torches, we recommend using ABICOR BINZEL BTC coolant.

= Please consult the applicable safety data sheet.

* The cooling system must be purged of any air each time the device is commissioned and
after every cable assembly change: disconnect the coolant return hose from the coolant
recirculator and hold it over a collection receptacle. Close the opening on the coolant
return hose. Then re-open it by abruptly releasing it. Repeat until the coolant flows into the
collection receptacle continuously and without air bubbles.

= 6.1.1 Euro-ZA on page EN-12
= 6.1.2 RPC on page EN-12

1 Connect the coolant supply hose (5) and the coolant return hose (6) to the coolant
recirculator.
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ROBO Compact W600 6 Putting into operation

6.3.1 Connecting and adjusting the shielding gas volume

NOTICE
* The type and amount of shielding gas used depend on the welding task and the gas

nozzle geometry.

* Make all shielding gas connections gas-ight.

* To prevent the shielding gas supply from becoming clogged by impurities, the cylinder
valve must be opened briefly before connecting the cylinder. This will expel any impurities
that may be present.

1 Connect the shielding gas cylinder to the wire feeder system.
2 Use the pressure reducer on the shielding gas cylinder to set the gas volume.

3 Depending on the version (Euro-ZA Panasonic® connector), mount the shielding gas
connector correctly.

6.3.2 Connecting the control lead

torch-side Control lead 7-wire machine-side
100.0084

Emerg. stop 2 WH B’:
Emerg. stop 3 BN C*
Emerg. stop 1 GN A
Button YE n.c.
Button GY n.c.
Current sensor BU n.c.
Gas nozzle sensor PK n.c.

* only connected in case of cable assemblies with emergency stop function

Fig. 6 Connecting the control lead

The control lead of the machine is open. The customer must connect a suitable plug. If all data
is provided, the system will be supplied ready for connection. Otherwise, choose a compatible
plug for your power source and connect it to the corresponding leads according to the terminal
diagram.
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6.4 Feeding in the wire

A cauTiON
Risk of injury

Puncture or cutin wounds may be caused by the wire electrode.
* Keep your hands out of the danger zone.
* Wear the correct protective gloves.

NOTICE

* Each time the wire is replaced, ensure that the start of the wire is free of burrs and not
bent.

1 Lay the cable assembly connected to the machine out straight.
2 |Insert the wire into the wire feed unit as specified by the manufacturer.

3 Press the “zero-current wire feed” trigger on the wire feeder until the wire emerges from the
contact tip.

7 Operation

Shortness of breath and poisoning caused by inhaling phosgene gas
When welding workpieces that have been degreased with chlorinated solvents, phosgene
gas is formed.

* Do not inhale smoke and vapors.
* Ensure a sufficient supply of fresh air.

* Rinse the workpieces with clean water prior to welding.

* Do not place degreasing baths containing chlorine in the vicinity of the welding area.

Risk of burns

During welding activities, sparks, glowing workpieces or hot slag can produce flames.
¢ Check the work area for flashpoints.

* Provide appropriate fire extinguishing equipment in the workplace.
* Allow workpieces to cool down after welding.

Prior to performing welding work, properly fasten the ground clamp to the workpiece or
welding table.
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ROBO Compact W600 8 Putting out of operation

A WARNING

Arc eye
The arc produced by welding can damage the eyes.
* Check and wear your personal protective equipment.

NOTICE

* Only qudlified personnel are permitted to perform work on the device or system.

* Never pull the cable assembly across sharp edges or place it in the weld spatter area or
on hot workpieces.

* As the ROBO Compact W600 is integrated into a welding system, the documentation of
the welding components must be observed during operation.

* Ensure that all required parameters have been set.

7.1 Welding process
1 Open the shielding gas cylinder and switch on the power source.
2 Set the welding parameters.

3 Start welding.

8 Putting out of operation

NOTICE

* As liquid-cooled cable assemblies start to leak when they overheat, the cooling unit
should continue running for approx. 5 min. after welding.

* When decommissioning the system, ensure that the procedures for switching off the
welding components are observed.

1 Stop welding.
2 Wait until the shielding gas postflow time has passed and then switch off the power source.

3 Close the valve on the shielding gas cylinder.
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9 Maintenance and cleaning ROBO Compact W600

9 Maintenance and cleaning

A DANGER

Risk of injury due to unexpected start
The following instructions must be adhered to during all maintenance, servicing, assembly,
disassembly and repair work:

* Switch off the power source.

¢ Close off the gas supply.

¢ Close off the coolant supply.

* Disconnect the coolant supply and return hoses.
* Disconnect all electrical connections.

A DANGER

Electric shock

Dangerous voltage due to defective cables.
¢ Check all live cables and connections for proper installation and damage.
* Replace any damaged, deformed or worn parts.

Risk of burns

Risk of burns from hot coolant and hot surfaces.

* Switch off the coolant recirculator before starting maintenance, servicing, assembly,
disassembly and repair work.

* Allow the welding torches to cool down.

* Wear the correct protective gloves.

NOTICE

* Only qudlified personnel are permitted to perform work on the device or system.

* Check the coolant hose, seals and connectors for damage or leaks and replace if
necessary.

* Always wear your personal protective clothing when performing maintenance and
cleaning work.

* Remove any adhering weld spatter.

* Ensure that all threaded fittings are tight.




ROBO Compact W600 9 Maintenance and cleaning

9.1 Maintenance intervals

NOTICE

* The specified maintenance intervals are guidance values and refer to single-shift

operation.

When using arc welding equipment, always observe the provisions of EN 60974-4 Inspection
and testing, as well as any national laws and regulations.

Check the following:

Several times a day Weekly Monthly

Clean weld spatter from the torch head. In | We recommend basic cleaning | ® Check that the

the case of heavy weld spatter build-up, | once a week. The type and connections (cable

clean during each welding break. frequency of cleaning shall be assembly, control lead,

« Clean the ROBO Compact W600 determined and established by ground) are secure.
using an ABICOR BINZEL torch the operator of the welding Tighten if necessary.

cleaning station. Then spray with system.

ABICOR BINZEL anti-spatter fluid. | Optional wire brake

* Clean the wire brake once
or twice, depending on wire
quality.
= 9.5 Cleaning the wire

brake (optional version
with wire brake) on
page EN-22

Tab. 11 Maintenance and cleaning

9.2 Wire guide

Each time the wire guide is changed (liner, PA liner), make sure to consult the product
information in the instruction leaflets provided.

EN-19



9 Maintenance and cleaning

ROBO Compact W600

9.3 Replacing wear parts

NOTICE

* Use only original ABICOR BINZEL wear parts.
e Use the ABICOR BINZEL switch key wrench to mount and disassemble the wear parts,
and make sure that the connections are properly assigned.

¢ Use the average tightening torque to tighten the wear parts.
= Tab. 12 Tightening torques for wear parts on page EN-20

¢ Replace any damaged, deformed or worn parts.

 Spray the wear parts with ABICOR BINZEL anti-spatter fluid.

¢ Test the TCP in the alignment jig after every use or following a collision.

Replace wear parts in accordance with the figures below:

Disassembly A: (1), (2), (3), (4)

Mounting direction B: (4), (3), (2), (1)

>

[N

&~

o
ol

1 Gasnozzle 2 Contact tip 3 Tip adaptor 4  Gas diffuser

Fig. 7 Replacing wear parts

Name Muin [INm] Maverage [Nim] Mpax [Nm]
Tip adaptor M8/M16x1 19.5 mm 7 8.5 10
Contact tip M8/30 7 8.5 10

Tip adaptor M12/M16%1 23.0 mm 7 1 15
Contact tip M12/45 10 12.5 15

Tab. 12 Tightening torques for wear parts
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ROBO Compact W600 9 Maintenance and cleaning

9.4 Cleaning the cable assembly

A WARNING
Risk of injury

Serious injuries can be caused by parts swirling around.
* When cleaning the wire guide with compressed air, always wear personal protective
clothing, in particular safety goggles.

NOTICE

* Replace any damaged, deformed or worn parts.

Figure 8 below is based on cable assembly connectors Euro-ZA and RPC, version Euro-ZA is
shown.

Carry out each step in accordance with the figures below:

A

Fig. 8 Cleaning the cable assembly

1 Disconnect the cable assembly and lay it down straight.
2 Clean the wire conduit from both sides with compressed air.

3 Remount all parts in the reverse order.
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9 Maintenance and cleaning ROBO Compact W600

9.5 Cleaning the wire brake (optional version with wire brake)

Carry out each step in accordance with the figure below:

1
3
\ L C
-0 em -
oA D
2
1 Torch neck 2 Wire brake, complete
Fig. 9 Cleaning the wire brake

1 Unscrew the complete wire brake (2) from the torch neck (1).

A WARNING

Risk of injury
Serious injuries can be caused by parts swirling around.
* When cleaning the wire guide with compressed air, always wear personal protective

clothing, in particular safety goggles.

2 Disassemble individual parts and air-blast with compressed air.
3 Check the O-rings for wear and replace them if necessary.
4 Grease the piston and O-rings with seal grease (included in the scope of delivery).

5 Remount all individual parts in the reverse order.
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10 Troubleshooting

Risk of injury and device damage when handled by unauthorized persons

Improper repair work and modifications to the product may lead to serious injuries and
damage to the device. The product warranty will be rendered invalid if work is carried out on
the product by unauthorized persons.

* Only qudlified personnel are permitted to perform work on the device or system.

Please observe the attached “Warranty’ document. In the event of any doubts and/or problems,
please contact your retailer or the manufacturer.

NOTICE

* Consult the documentation for the welding components.
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ROBO Compact W600

Fault

Cause

Troubleshooting

Torch neck gets
hot

Contact tip loose

Check and tighten

Contact tip loose on the torch and
toward the workpiece

Check and tighten

Coolant flow too low

Check the cooling system

Control lead interrupted/defective

Check/repair

No trigger

function * Flow control in the coolant * Check the coolant level and top up if
recirculator has triggered necessary

Wire burned * Wrong parameters set e Check and correct setting

solid in the * Contact tip worn out * Replace

contact tip

Irregular wire

feed

Spiral liner/PA liner clogged

Clean both directions with compressed
air or replace if necessary

Contact tip and wire diameter not
aligned

Replace contact tip

Wrong contact pressure set on the
wire feeder

Correct as specified by the manufacturer

Arc between the
gas nozzle and
the workpiece

Spatter bridge between the contact
tip and the gas nozzle

Clean and spray the gas nozzle interior

Erratic arc

Contact tip not aligned to the wire
diameter or contact tip diameter
enlarged

Check the contact tip

Wrong welding parameters set

Correct the welding parameters

Wire guide unit worn out

Replace the wire guide

Pore formation

Strong weld spatter build-up in the
gas nozzle

Clean the gas nozzle

Insufficient or no gas coverage

Check the gas cylinder contents and
pressure setting

Air current blows shielding gas
away

Use partitions to shield the welding area

Tab. 13

EN-24
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ROBO Compact W600 11 Disassembly

11 Disassembly

Risk of injury due to unexpected start

The following instructions must be adhered to during all maintenance, servicing, assembly,
disassembly and repair work:

* Switch off the power source.

* Close off the gas supply.

* Close off the coolant supply.

* Disconnect the coolant supply and return hoses.

* Disconnect all electrical connections.

NOTICE

* Only quadlified personnel are permitted to perform work on the device or system.
* Note the following instructions:

= 8 Putting out of operation on page EN-17.

Disassemble the following:
1 Compl. cable assembly from wire feeder.
2 Torch neck from robot connection.

3 Parts to be disconnected.
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12 Disposal

Equipment marked with this symbol is covered by European Directive 2012/19/EU on
waste electrical and electronic equipment (WEEE).

¢ Electrical and electronic equipment must not be disposed of with household waste.

¢ Electrical and electronic equipment must be collected separately and recycled in an
environmentally friendly manner.

_ = 12 Disposal on page EN-26
* Please observe the local regulations, laws, provisions, standards and guidelines.

* Your local authority can provide you with information about the collection and return
of electrical and electronic equipment.

* To correctly dispose of the product, it must first be disassembled.

12.1 Materials

This product is mainly made of metallic materials, which can be melted in steel and iron works
and are thus almost infinitely recyclable. The plastic materials used are labelled in preparation

for their sorting and separation for later recycling.

12.2 Consumables

Oil, greases and cleaning agents must not contaminate the ground or enter the sewage system.
These substances must be stored, transported and disposed of in suitable containers. Please
observe the relevant local regulations and disposal instructions in the safety data sheets
specified by the manufacturer of the consumables. Contaminated cleaning tools (brushes, rags,
etc.) must also be disposed of in accordance with the information provided by the consumables’
manufacturer.

12.3 Packaging

ABICOR BINZEL has reduced the transport packaging to the necessary minimum. The ability
to recycle packaging materials is always considered during their selection.
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13 Options

13.1 Wire brake
The wire brake is a pneumatic cylinder (1) that is used to secure the welding wire (2) in the
torch neck. This enables precise measuring during "wire sensing" and establishing the TCP
position of the welding wire.

OO L L L

1 Pneumatic cylinder 2  Welding wire

Fig. 10 Cross section wire brake
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ROBO Compact W600 1 Identificacién

1 Identificacién
La antorcha de soldadura MIG/MAG se utiliza para soldar de forma segura materiales de
baja y de alta aleacién.
Componentes de la antorcha:
* Cuello de antorcha con accesorios y piezas de repuesto
* Ensamble de cables con equipamiento y cable auxiliar
La antorcha de soldadura MIG/MAG cumple la norma EN 60974-7 y no es un aparato con

funcionamiento independiente. La soldadura de arco requiere una fuente de corriente para
soldadura.

La antorcha de soldadura MIG/MAG ROBO Compact W600 estd disponible de forma
opcional en la versién “Wire brake” (freno de alambre).

Este manual de instrucciones describe Gnicamente las antorchas de soldadura MIG/MAG
ROBO Compact W600. La antorcha de soldadura MIG/MAG sélo se debe utilizar con
piezas de recambio originales ABICOR BINZEL.

6
1 Cuello de antorcha 3  Carcasa del cable auxiliar, en la 5 Carcasa del cable auxiliar, en la
2 Casquillo aislante antorcha mdquina
4 Ensamble de cables 6 Placa de identificacién amarilla
Fig. 1 Vista general del producto



2 Seguridad ROBO Compact W600

1.1 Etiquetado

El producto satisface los requisitos vigentes del mercado aplicable para su comercializacién.
En caso necesario, puede encontrar la identificacién correspondiente en el producto.

2 Seguridad

Observe también el documento “Instrucciones de seguridad” adjunto.

2.1 Utilizacién conforme a lo prescrito

* El aparato descrito en este manual debe ser utilizado exclusivamente para la finalidad
especificada en él y en la forma que se describe. Observe también las condiciones para el

servicio, el mantenimiento y la reparacién.
* Cualquier otra utilizacién se considera como no conforme a lo prescrito.

* Las reformas o modificaciones del incremento de capacidad, realizadas por decisién

propia, no estdn permitidas.

2.2 Responsabilidad del operador del sistema
* Debe procurarse que en el aparato Gnicamente trabajen personas:

* con conocimiento de la reglamentacién bdsica sobre seguridad laboral y prevencién

de accidentes;
* que hayan sido instruidas para el manejo del aparato;
* que hayan leido y comprendido estas instrucciones de uso;
* que hayan leido y comprendido el capitulo “Instrucciones de seguridad”;
* que hayan recibido la formacién correspondiente;

* que sean capaces de identificar los posibles peligros gracias a su formacién,
conocimientos y experiencia especializados.

* El resto de las personas debe mantenerse alejado del drea de trabajo.
* Respete las normativas nacionales sobre seguridad en el trabajo.

* Respete las normativas sobre seguridad en el trabajo y prevencién de accidentes.

2.3 Equipo de proteccién individual (EPI)
A fin de evitar riesgos para el usuario, en el presente manual se recomienda el uso de equipo
de proteccién individual (EPI).

* El equipo de proteccién individual consiste en un traje de proteccién, gafas de proteccién,
méscara de proteccién respiratoria de la clase P3, guantes de proteccién y zapatos de

seguridad.

ES-4
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2.4 Clasificacién de las advertencias
Las advertencias empleadas en este manual de instrucciones se dividen en cuatro niveles
diferentes y se indican antes de operaciones potencialmente peligrosas. Ordenadas de mayor

a menor importancia, significan lo siguiente:

Indica un peligro inminente. Si no se evita, las consecuencias son la muerte o lesiones

extremadamente graves.

A\ ;ADVERTENCIA!

Significa una situacién posiblemente peligrosa. Si no se evita, las consecuencias pueden ser

lesiones graves.

A ;ATENCION!

Indica una situacién posiblemente dafiina. Si no se evita, las consecuencias pueden ser

lesiones leves o de poca importancia.

AVISO

Significa la posibilidad de mermar los resultados de trabajo o de causar dafios materiales

en el equipamiento.

2.5 Indicaciones para emergencias
En caso de emergenciq, interrumpa inmediatamente los siguientes suministros:
* Alimentacién de energia eléctrica
* Suministro de aire comprimido
* Suministro de refrigerante

Para mds medidas, véase el manual de instrucciones “Fuente de corriente” o la documentacién

de otros aparatos periféricos.
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3 Descripcion del producto

ROBO Compact W600

3 Descripcion del producto

3.1

ES-6

A\ ;ADVERTENCIA!

Peligros por utilizacién diferente a la prevista

En caso de una utilizacién diferente a la prevista, el aparato podria suponer un riesgo para

personas, animales y bienes.

¢ Utilice el aparato Gnicamente conforme a lo previsto.

* No modifique el aparato sin autorizacién para aumentar su capacidad.

Datos técnicos

Transporte y almacenamiento

De —25 °Ca+55 °C

Humedad relativa del aire

Hasta 90% a 20 °C

Tab. 1

Temperatura ambiental

Almacenamiento en espacio cerrado;
temperatura ambiental

De-25°Ca+55°C

Transporte; temperatura ambiental

De —25 °Ca+55 °C

Humedad relativa del aire

Hasta 90% a 20 °C

Tab. 2

Condiciones ambientales para transporte y

almacenamiento

Tipo de tensién

CC/CA

Polaridad de los electrodos en CC

En general, positiva

Gas de proteccién (DIN EN 1SO 14175)

CO, y gas mixto

Tipos de alambre

Alambre redondo comercial

Tipo de guia

Automdtico

Medicién de tensién

141 V de valor de cresta

Tipo de proteccién de las conexiones en la

maquina (EN 60529)

IP2X

Tab. 3

Datos generales de la antorcha (EN 60974-7)




ROBO Compact W600

3 Descripcion del producto

Tipo Tipo de Carga' CT. | Ddel Caudal | Indicaciones relativas a la
refrigeracién alambre | de gas | refrigeracién
Temp. | Caudal| Presién de
entrada flujo
ROBO CO, | M21 max. min. min. | mdx.
Compact A |A % | mm l/min | (°C) (I/min) | (bar)| (bar)
W600 liquido 600 | 550 | 100 | 0,8-1,6 25 50 1,25 1,5 13,5
Tab. 4 Datos especificos de la antorcha (EN 60974-7)
1Los datos de carga se reducen hasta un 35% con arco pulsado
Longitud estandar L 20m

Conexién del refrigerante

Casquillo enchufe répido,
anchura nominal 5

Potencia del refrigerador

Min. 800 W

Cable de control

7 x0,25 mm?2

Tab. 5 Ensamble de cables

3.2 Abreviaturas

CcC Corriente continua
C.T. Ciclo de trabajo

CC Euro Conector central Euro
MAG Gas activo

MIG Gas inerte

RPC Robo Power Connector
ROBO Antorcha de soldadura

robotizada

Medicién de tensién

Clasificacién de resistencia de
aislamiento, rigidez dieléctrica y
modo de proteccién

TCP

Punto centrador de herramienta

Tab. 6

Abreviaturas y definiciones

Dimensiones en esquemas o diagramas

Milimetros [mm]

Tab.7 Medidas
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3 Descripcion del producto ROBO Compact W600

3.3 Placa de identificacién

La antorcha de soldadura ROBO Compact W600 estd marcada con una etiqueta de

identificacién amarilla en el alojamiento de conexién de la méquina.

= Fig. 1 Vista general del producto en la pagina ES-3

Indique los datos siguientes cuando se ponga en contacto con nosotros para cualquier

pregunta:

* Indicaciones especificadas en la efiqueta

3.4 Signosy simbolos utilizados

ES-8

En el manual de instrucciones se emplean los siguientes signos y simbolos:

Simbolo | Descripcién

. Simbolo de enumeracién para indicaciones de manejo y enumeraciones
= Simbolo de remisién a informacién detallada, complementaria o adicional
1 Pasos de accién que deben realizarse en ese orden

A Pasos de accién descritos en la figura, a seguir en orden




ROBO Compact W600 4 Relacién de material suministrado

4 Relacién de material suministrado
Las antorchas de soldadura de esta serie se suministran como unidades completas listas para
soldar con piezas de desgaste estdndar, ensamble de cables y CC Euro o RPC. Verifique si se

han seleccionado los accesorios adecuados para el equipamiento inicial.

* Antorcha de soldadura ¢ Ensamble de cables
* Cable auxiliar del CC Euro o RPC en la mdquina * Manual de instrucciones
Tab. 8 Relacién de material suministrado

La antorcha de soldadura ROBO no estd lista para el funcionamiento con el ensamble de
cables ROBO. Para el equipamiento inicial se necesitan componentes que dependen de la

tarea de soldadura correspondiente. Son los siguientes:

* Soporte de antorcha (necesario para la sujecién en | * “Wire brake” (freno de

el robot) alambre)

Tab. 9 Opciones

Para aumentar la disponibilidad de la instalacién del robot de soldadura, ABICOR BINZEL
ofrece la posibilidad de limpieza de la antorcha de soldadura (BRS; TCS) y unidades de ahorro
de gas (EWR).

Solicite los accesorios y las piezas de desgaste por separado.

Los datos de pedido y los nimeros de identificacién de accesorios y piezas de desgaste
pueden consultarse en el catdlogo mds reciente. En nuestra pagina web
www.binzel-abicor.com encontrard los datos de contacto para asesoramiento y pedidos.

4.1 Transporte

La mercancia se comprueba y embala cuidadosamente antes del envio, si bien resulta
imposible garantizar la ausencia de dafios producidos durante el transporte.

Control de entrada | Revise el albardn de entrega para comprobar que ha recibido la
totalidad del pedido.
Compruebe visualmente si la mercancia estd dafada.

Reclamaciones En caso de dafios de la mercancia durante el transporte, contacte
inmediatamente con el transportista. Guarde el embalaje para una
eventual revisién por parte de la empresa de transportes.

Embalaje parala | Sies posible, utilice el material de embalaje y proteccién original.
devolucion En caso de preguntas relativas al embalaje y la seguridad del
transporte, péngase en contacto con su proveedor.

Tab. 10 Transporte
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5 Descripcién del funcionamiento ROBO Compact W600

4.2 Almacenamiento
Condiciones fisicas del almacenamiento en un espacio cerrado:

= Tab. 2 Condiciones ambientales para transporte y almacenamiento en la pagina ES-6

5 Descripcién del funcionamiento

El sistema de antorcha de soldadura ROBO Compact W60O0 listo para el funcionamiento esté
formado por los componentes de la antorcha de soldadura ROBO y el ensamble de cables.
Todos los elementos juntos forman una unidad funcional que, provista de los productos
consumibles adecuados, genera un arco para soldar. El alambre de soldadura necesario para
soldar se transporta a través del sistema de antorcha de soldadura ROBO Compact W600 a
la punta de contacto. La punta de contacto transmite la corriente de soldadura al alambre de
soldadura y genera un arco entre el alambre y la pieza de trabajo. El gas inerte (MIG) y el
gas activo (MAG) protegen el arco y el bafio de fusién.

6 Puesta en servicio

Riesgo de lesiones por arranque inesperado

Lleve a cabo las acciones siguientes durante todos los trabajos de mantenimiento:
mantenimiento correctivo, montaje, desmontaje y reparacién:

¢ Desconecte la fuente de corriente.

* Cierre el suministro de gas.

* Cierre el suministro de refrigerante.

* Interrumpa todas las conexiones eléctricas.

Riesgo de lesiones y daiios en el dispositivo al ser utilizado por personas no
autorizadas

Los trabajos de reparacién y modificacién inadecuados en el producto pueden causar

lesiones importantes y dafios en el aparato. La garantia del producto se anula con la

intervencién de personas no autorizadas.

* Todos los trabajos realizados en el aparato o en el sistema deben ser realizados
exclusivamente por personal calificado.
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ROBO Compact W600 6 Puesta en servicio

AVISO

* Tenga en cuenta los datos siguientes:

= 3 Descripcién del producto en la pagina ES-6

* Seleccione el tipo de alambre correcto para su aplicacién y la correspondiente guia de
alambre.

* Utilice exclusivamente guias aisladas o plésticas.

* Es necesario recortar las guias o las guias pldsticas nuevas, todavia no utilizadas, a la
longitud real del ensamble de cables. Para ello, tenga en cuenta la informacién del
producto de la guia de alambre (guia o guia pléstica) premontada.

* Guias = para acero y acero inoxidable

* Guias plésticas = para aluminio, cobre, niquel y acero inoxidable

La antorcha de soldadura ROBO se suministra con piezas de desgaste estdndar. Hallarg

informacién sobre la sustitucién de piezas de desgaste en el capitulo:

= 9.3 Sustitucién de piezas de desgaste en la pagina ES-21

6.1 Equipamiento y conexién del cuello de antorcha y el ensamble de cables

Ejecute los pasos pertinentes conforme a las siguientes figuras:

A

e

o ®

>

Fig. 2 Equipamiento y conexién del cuello de antorcha y el ensamble de cables

1 Coloque el ensamble de cables de forma estirada.
2 Retire las piezas de desgaste.

3 Recorte la guia de alambre (guia o guia pléstica) de acuerdo con la informacién del
producto. Introdizcala en el ensamble de cables y asegirela segin la versién:

= 6.1.1 CC Euro en la pagina ES-12
= 6.1.2 RPC en la pagina ES-13

4 Vuelva a montar las piezas de desgaste. Apriete la punta de contacto con una llave mdltiple
y atornille la tobera de gas en el cabezal de antorcha.
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6 Puesta en servicio ROBO Compact W600

6.1.1 CCEuro

1 Salida del refrigerante (roja) 3  Entrada del refrigerante 5 Conexién “Wire brake”
2 Tubo de soplado (azul) (freno de alambre)

4 Cable de control (opcional)
Fig. 3 CC Euro
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ROBO Compact W600 6 Puesta en servicio

6.1.2 RPC
1 2 3 4
/gL
I / A
e, S
B
>
6 5
1 Tubodesoplado 3 Conexién “Wire brake” 5 Manguera de entrada del refrigerante
2 Cable de control (freno de alambre) (azul)
(opcional) 6 Manguera de salida del refrigerante
4 Manguera de gas de (roja)
proteccién
Fig. 4 RPC
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6 Puesta en servicio ROBO Compact W600

6.2 Montaje del cuello de antorcha y el soporte de antorcha
Para la sujecién de la ROBO Compact W600 hay disponibles diversos soportes de antorcha.
Los nimeros de pedido del casquillo aislante y el soporte de antorcha varian segin el tipo de
antorcha. Constltelos en los catdlogos de ABICOR BINZEL correspondientes.

En la figura siguiente se muestra la versién estandar. Ejecute los pasos pertinentes conforme a
la siguiente figura:

Fig. 5 Montaje del cuello de antorcha y el soporte de antorcha
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ROBO Compact W600 6 Puesta en servicio

6.3 Conexioén del refrigerante

A\ ;ADVERTENCIA!

Riesgo de quemaduras

El ensamble de cables puede sobrecalentarse si el nivel del refrigerante es demasiado bajo.
* Utilice guantes de proteccién adecuados.
* Compruebe el nivel del refrigerante periédicamente.

AVISO

* Controle el nivel de relleno minimo en el recirculador de refrigerante.

* Asegurese de que las mangueras de entrada y salida de refrigerante estén conectadas
correctamente. Entrada del refrigerante = azul; salida del refrigerante = roja.

* No utilice agua desionizada o desmineralizada como refrigerante o para pruebas de
estanqueidad y pruebas de flujo.
Esto puede mermar la vida 0til de la antorcha de soldadura.

* Recomendamos el uso de un refrigerante de la serie BTC de ABICOR BINZEL para
antorchas de soldadura con refrigeracién liquida.

= Consulte la ficha de datos de seguridad correspondiente.

* Purgue el aire del sistema de refrigeracién en cada puesta en servicio inicial o bien
después de cada cambio del ensamble de cables: suelte la salida del refrigerante del
recirculador de refrigerante; sujételo sobre un recipiente colector. Cierre la apertura en la
salida del refrigerante. Abra de manera repetida y abrupta hasta que el refrigerante
salga de forma continua y sin burbujas.

= 6.1.1 CC Euro en la pagina ES-12
= 6.1.2 RPC en la pagina ES-13

1 Conecte la manguera de entrada del refrigerante (5) y la manguera de salida del
refrigerante (6) al recirculador de refrigerante.
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6 Puesta en servicio ROBO Compact W600

6.3.1 Conexién y ajuste de la cantidad de gas de proteccién

AVISO

¢ Eltipoy la cantidad de gas de proteccién que se utilizaran dependen del proceso de

soldadura y de la geometria de la tobera de gas.

¢ Todas las conexiones para el gas de proteccién deben realizarse de modo que queden
estancas.

* Para prevenir una obstruccién por suciedad en el suministro de gas de proteccién, abra
brevemente la valvula del cilindro antes de la conexién. De este modo se expulsan las
posibles impurezas.

1 Conecte la botella de gas de proteccién al sistema de devanadora o alimentador.
2 Ajuste la cantidad de gas en el manorreductor de la botella de gas de proteccion.
3 Monte correctamente el conector para el gas de proteccién segin la versién (CC Euro,

conector Ponosonic®).

6.3.2 Conexién del cable de control

En la antorcha Cable de control de 7 polos En la mdaquina
100.0084

Parada de emergencia 2 WH B:
Parada de emergencia 3 BN C*
Parada de emergencia 1 GN A
Pulsador YE n.c.
Pulsador GY n.c
Sensor de corriente BU n.c.
Sensor de la tobera de gas PK n.c

* Solamente conectado en el caso de ensambles de cables con funcién de parada de emergencia

Fig. 6 Conexién del cable de control

El cable de control en la maquina esté abierto. El cliente es responsable de realizar la conexién
de un enchufe adecuado. En caso de recibir datos completos, la maquina se suministrard lista
para conectar. De lo contrario, es preciso elegir un enchufe compatible con la fuente de
corriente para soldadura y conectarlo a los conductores correspondientes segin el esquema
de conexiones.
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ROBO Compact W600 7 Operacion

6.4 Enhebrado del alambre

A ;ATENCION!

Riesgo de lesiones

Pinchazo o corte causado por electrodo de alambre.
* No infroduzca las manos en la zona de peligro.
* Utilice guantes de proteccién adecuados.

AVISO

* Compruebe en cada cambio de alambre que el comienzo del alambre esté libre de
rebaba y sin doblar.

1 Coloque el ensamble de cables conectados en la maquina de forma que quede estirado.

2 Coloque el alambre o hilo en la devanadora o el alimentador segin las indicaciones del
fabricante.

3 Accione el pulsador “Devanadora o alimentador sin corriente” en la devanadora o el
alimentador hasta que el alambre o hilo salga por la punta de contacto.

7 Operacion

Sofocacién e intoxicaciones por aspirar gas fosgeno

Durante la soldadura de piezas desengrasadas con disolventes que contienen cloro se
produce gas fosgeno.

* No respire el humo ni los vapores emitidos.

* Procure que exista una ventilacién adecuada.

* Limpie las piezas con agua limpia antes de soldar.

No coloque desengrasantes que contengan cloro en las proximidades del lugar de
soldadura.

Riesgo de quemaduras

En los trabajos de soldadura pueden producirse llamas por chispas que saltan, por piezas
incandescentes o por escoria caliente.

» Compruebe que no haya focos de incendio en la zona de trabajo.

Tenga a mano en el lugar de trabajo un equipo adecuado de extincién de incendios.
* Deje enfriar las piezas después de la soldadura.

Antes de realizar los trabajos de soldadura, fije la pinza de masa o tierra correctamente
a la pieza o a la mesa de soldadura.
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8 Puesta fuera de servicio ROBO Compact W600

A\ ;ADVERTENCIA!

Deslumbramiento

El arco generado por la soldadura puede dafar los ojos.
* Revise su equipo de proteccién individual antes de ponérselo.

AVISO

* Todos los trabajos realizados en el aparato o en el sistema deben ser realizados

exclusivamente por personal calificado.

* No arrastre nunca el ensamble de cables sobre bordes cortantes ni lo deposite en la
zona de proyeccién o sobre piezas de trabajo calientes.

* Dado que ROBO Compact W600 estd integrado en un sistema de soldadura, durante su
utilizacién debe observar la documentacién de los componentes técnicos del proceso de
soldadura.

* Asegirese de que se han ajustado todos los pardmetros necesarios.

7.1 Proceso de soldadura
1 Abra la botella de gas de proteccién y conecte la fuente de corriente.
2 Ajuste los parémetros de soldadura.

3 Inicio del proceso de soldadura.

8 Puesta fuera de servicio

AVISO

* Los ensambles de cables con refrigeracién liquida pierden su estanqueidad en caso de
sobrecalentamiento. Deje funcionar el recirculador de refrigerante durante aprox. 5
minutos después de soldar.

* Para la puesta fuera de servicio, realice también la desconexién de los componentes

técnicos del proceso de soldadura.

1 Final del proceso de soldadura.

2 Espere a que termine el flujo posterior del gas de proteccién y desconecte la fuente de

corriente.

3 Cierre la vdlvula de la botella de gas de proteccién.
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ROBO Compact W600 9 Mantenimiento y limpieza

9 Mantenimiento y limpieza

A\ ;PELIGRO!

Riesgo de lesiones por arranque inesperado

Lleve a cabo las acciones siguientes durante todos los trabajos de mantenimiento:

mantenimiento correctivo, montaje, desmontaje y reparacién:

* Desconecte la fuente de corriente.

* Cierre el suministro de gas.

* Cierre el suministro de refrigerante.

* Desconecte las mangueras de entrada y salida del refrigerante.
* Interrumpa todas las conexiones eléctricas.

A\ ;PELIGRO!

Electrocuciéon

Cables defectuosos pueden ocasionar peligro de alto voltaje.

* Compruebe que todos los cables y las conexiones estén instalados correctamente y que
no estén dafiados.

* Sustituya cualquier pieza dafiada, deformada o desgastada.

A\ ;PELIGRO!

Riesgo de quemaduras

Existe riesgo de quemaduras por la salida de refrigerante caliente y superficies con

temperatura elevada.

* Desconecte el recirculador de refrigerante antes de comenzar los trabajos de
mantenimiento: mantenimiento correctivo, montaje, desmontaje y reparacion.

* Deje que las antorchas de soldadura se enfrien.

* Utilice guantes de proteccién adecuados.

AVISO

* Todos los trabajos realizados en el aparato o en el sistema deben ser realizados
exclusivamente por personal calificado.

* Compruebe si existen dafios o fugas en las mangueras del refrigerante, juntas y
conexiones, y cambie estas piezas en caso necesario.

* Utilice siempre ropa protectora durante los trabajos de mantenimiento y limpieza.

* Elimine las proyecciones de soldadura adheridas.

* Compruebe que las uniones roscadas estén bien apretadas.
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9 Mantenimiento y limpieza

ROBO Compact W600

9.1 Intervalos de mantenimiento

AVISO

de un turno.

¢ Los intervalos de mantenimiento indicados son valores orientativos y se refieren al trabajo

Tenga en cuenta los datos de inspeccién y control segin la norma EN 60974-4 durante el

servicio de equipos de soldadura eléctrica por arco, asi como la legislacién y las directivas del

pais correspondiente.

Compruebe lo siguiente:

Varias veces al dia

Semanalmente

Mensualmente

Retire las proyecciones de soldadura
del cabezal de antorcha. En el caso
de una formacién excesiva de
proyecciones, eliminelas en cada
pausa del trabajo de soldadura.

* Limpie la ROBO Compact W600
con la ayuda de una estacién de
limpieza de la antorcha
ABICOR BINZEL.

A continuacién, rociela con
liquido antiproyecciones
ABICOR BINZEL.

Recomendamos realizar una limpieza
minuciosa semanalmente. El operador del
sistema de soldadura puede definir y
determinar el tipo y la frecuencia de la
limpieza.

Opcién “Wire brake” (freno de alambre)
¢ Limpie el freno de alambre 1 o 2 veces,
segln la calidad del alambre.
= 9.5 Limpieza del freno de alambre
(versién opcional con “Wire brake”)
en la pagina ES-23

* Compruebe si
las conexiones
(ensamble de
cables, cable de
control, puesta a
tierra) estdn bien
apretadasy, si es
necesario,
apriételas.

Tab. 11 Mantenimiento y limpieza

9.2 Guia de alambre

Tenga en cuenta la informacién del producto del manual de instrucciones adjunto en cada

cambio de la guia de alambre (guia/guia pléstica).
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ROBO Compact W600 9 Mantenimiento y limpieza

9.3 Sustitucién de piezas de desgaste

AVISO

* Utilice exclusivamente piezas de desgaste originales de ABICOR BINZEL.
¢ Utilice la llave miltiple ABICOR BINZEL para el montaje y el desmontaje de las piezas

de desgaste y asegirese de que la correspondencia de las piezas sea correcta.
* Para apretar las piezas de desgaste, utilice el par de apriete medio.

= Tab. 12 Pares de apriete de las piezas de desgaste en la pagina ES-21
* Sustituya cualquier pieza dafada, deformada o desgastada.
* Rocie las piezas de desgaste con liquido antiproyecciones ABICOR BINZEL.

* Revise el TCP después de cada aplicacién y después de una colisién en el verificador/
alineador de cuello.

Sustituya las piezas de desgaste conforme a las siguientes figuras:

Direccién de desmontaje A: (1), (2), (3), (4)
Direccién de montaje B: (4), (3), (2), (1)

1 2 3 4
&, T
%

1 Tobera de gas 2 Punta de contacto 3 Porta-puntas 4  Difusor de gas
Fig. 7 Sustitucién de piezas de desgaste

Denominacién Muin [INm] Mnedio INm] | Mppax [Nm]
Porta-puntas M8/M16%1 19,5 mm 7 8,5 10
Punta de contacto M8/30 7 8,5 10
Porta-puntas M12/M16x1 23,0 mm 7 A 15
Punta de contacto M12/45 10 12,5 15
Tab. 12 Pares de apriete de las piezas de desgaste
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9 Mantenimiento y limpieza ROBO Compact W600

9.4 Limpieza del ensamble de cables

A\ ;ADVERTENCIA!

Riesgo de lesiones

Posibles lesiones graves ocasionadas por las piezas giratorias.

¢ Utilice el equipo de proteccién individual, sobre todo gafas protectoras, durante el
soplado de la guia de alambre.

AVISO

* Sustituya cualquier pieza dafiada, deformada o desgastada.

La fig. 8 siguiente se refiere a los conectores del ensamble de cables CC Euro y RPC; se
representa la versién CC Euro.

Ejecute los pasos pertinentes conforme a las siguientes figuras:

Fig. 8 Limpieza del ensamble de cables

1 Suelte el ensamble de cables y coléquelo en posicién estirada.
2 Llimpie el conductor para guia de alambre desde ambos lados con aire comprimido.

3 Monte todos los componentes siguiendo la secuencia inversa.
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ROBO Compact W600 9 Mantenimiento y limpieza

9.5 Limpieza del freno de alambre (versién opcional con “Wire brake”)

Ejecute los pasos pertinentes conforme a la siguiente figura:

A
wp—a-senl-

1 Cuello de antorcha 2 Freno de alambre completo

Fig. 9 Limpieza del freno de alambre

1 Extraiga el freno de alambre completo (2) del cuello de antorcha (1).

A\ ;ADVERTENCIA!

Riesgo de lesiones
Posibles lesiones graves ocasionadas por las piezas giratorias.
* Utilice el equipo de proteccién individual, sobre todo gafas protectoras, durante el

soplado de la guia de alambre.

2 Desmonte las piezas y séplelas con aire comprimido.
3 Compruebe si las juntas téricas estén desgastadas y sustitiyalas en caso necesario.
4 Engrase el pistdn y las juntas téricas con grasa selladora (incluida en el suministro).

5 Monte de nuevo todas las piezas en orden inverso.
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10 Averias y eliminacién de las mismas

ROBO Compact W600

10 Averias y eliminacién de las mismas

autorizadas

intervencién de personas no autorizadas.

exclusivamente por personal calificado.

Riesgo de lesiones y daiios en el dispositivo al ser utilizado por personas no

Los trabajos de reparacién y modificacién inadecuados en el producto pueden causar
lesiones importantes y dafios en el aparato. La garantia del producto se anula con la

* Todos los trabajos realizados en el aparato o en el sistema deben ser realizados

También debe observarse el documento adjunto con las condiciones de la garantia. En caso

de dudas y/o problemas, dirijase a su proveedor especializado o al fabricante.

AVISO

¢ Observe la documentacién de los componentes técnicos del proceso de soldadura.

Averia

Causa

Eliminacién

El cuello de la
antorcha se

La punta de contacto no estd fija.

Comprobar y apretar

La punta de contacto de la antorcha
con la pieza de trabajo estd suelta.

Comprobar y apretar

calienta.

* Flujo de refrigerante demasiado bajo | * Revisar el sistema de refrigeracién

* El cable de control estd * Comprobar/reparar el componente
El gatillo no interrumpido/defectuoso.
funciona. * El flujdmetro en el recirculador de * Revisar el nivel del refrigerante

refrigerante se ha activado.

y rellenar si es necesario

El hilo o alambre
se ha fundido en
la punta de
contacto.

Los pardmetros ajustados no son
correctos.

Revisar y corregir los ajustes

La punta de contacto estd
desgastada.

Reemplazar el componente

Problemas de
devanado o
alimentacién

La guia/guia pldstica estd obstruida.

Soplar en ambas direcciones y
reemplazar la guia en caso necesario

La punta de contacto y el didmetro
del alambre son de diferente
didmetro.

Reemplazar la punta de contacto

La presién de apriete en la
devanadora o el alimentador es
incorrecta.

Corregir segun las indicaciones del
fabricante

Tab. 13

ES-24

Averias y eliminacién de las mismas



ROBO Compact W600

11 Desmontaje

Averia

Causa

Eliminacién

Arco entre tobera
de gas y pieza
de trabajo

* Proyecciones entre la punta de
contacto y la tobera de gas

* Limpiar y rociar el interior de la tobera
de gas

Arco inestable

¢ La punta de contacto no estd
adaptada al digmetro del alambre o
estd desgastada.

* Comprobar la punta de contacto

* Los pardmetros de soldadura
ajustados son incorrectos.

¢ Corregir los pardmetros de soldadura

¢ La guia de alambre estd desgastada.

* Cambiar la guia de alambre

Formacién de

¢ Formacién excesiva de proyecciones
en la tobera de gas

¢ Limpiar la tobera de gas

* Caudal de gas escaso o ausente

¢ Revisar el contenido de la botella de

poros gasy el ajuste de presién
¢ La corriente de aire provoca la * Blindar el lugar de soldadura mediante
inestabilidad del gas de proteccién. paredes de proteccién
Tab. 13 Averias y eliminacién de las mismas

11 Desmontaje

Riesgo de lesiones por arranque inesperado

Lleve a cabo las acciones siguientes durante todos los trabajos de mantenimiento:
mantenimiento correctivo, montaje, desmontaje y reparacién:

* Desconecte la fuente de corriente.
* Cierre el suministro de gas.

* Cierre el suministro de refrigerante.
* Desconecte las mangueras de entrada y salida del refrigerante.
* Interrumpa todas las conexiones eléctricas.

AVISO

* Todos los trabajos realizados en el aparato o en el sistema deben ser realizados
exclusivamente por personal calificado.
* Tenga en cuenta los datos siguientes:

= 8 Puesta fuera de servicio en la pagina ES-18.
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12 Eliminacién ROBO Compact W600

Desmonte los componentes siguientes:
1 Ensamble de cables completo de la devanadora o alimentador
2 Cuello de antorcha de la conexién del robot

3 Piezas que desea desconectar
12 Eliminacién

Los dispositivos identificados con este simbolo estdn sujetos a la Directiva Europea
2012/19/UE sobre residuos de aparatos eléctricos y electrénicos (RAEE).
¢ Los aparatos eléctricos no deben desecharse en la basura doméstica.

* Los aparatos eléctricos deben recogerse por separado para reciclarlos de forma
respetuosa con el medioambiente.

I = 12 Eliminacién en la pagina ES-26

¢ Atal efecto, observe las disposiciones, leyes, prescripciones, normas y directivas
locales.

¢ Dirijase a las autoridades locales para obtener informacién sobre la recogida y la
devolucién de aparatos eléctricos.

¢ Para eliminar debidamente el producto, es necesario desmontarlo.

12.1 Materiales

Este producto se compone en su mayor parte de materiales metélicos que pueden fundirse
nuevamente en acerias. De este modo, se pueden reciclar casi ilimitadamente. Los plésticos
empleados estdn identificados, por lo que es posible clasificarlos y fraccionarlos para su
posterior reciclaje.

12.2 Productos consumibles

Los aceites, lubricantes y detergentes no deben contaminar el suelo ni llegar al alcantarillado.
Estos productos deben almacenarse, transportarse y desecharse en depésitos apropiados.
Observe para ello las disposiciones locales correspondientes y las indicaciones para la
eliminacién de desechos especificadas en las fichas de datos de seguridad del fabricante. Los
dtiles de limpieza contaminados (pinceles, pafos, etc.) también deben desecharse segin las
indicaciones del fabricante de los productos consumibles.

12.3 Embalajes

ABICOR BINZEL ha reducido el embalaje de transporte a lo estrictamente imprescindible.
Durante la seleccién de los materiales de embalaje se ha tenido en cuenta su posible reciclaje.
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ROBO Compact W600 13 Opciones

13 Opciones

13.1 “Wire brake” (freno de alambre)
El “Wire brake” es un cilindro neumdtico (1) que permite fijar el alambre de soldadura (2) al
cuello de antorcha. De esta forma, puede realizarse una medicién exacta en el modo “Wire
sensing” (Deteccién de alambre) y se determina la posicién TCP del alambre de soldadura.

— s

1 Cilindro neumdtico 2 Alambre de soldadura

Fig. 10 Seccién transversal de “Wire brake”
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IT Traduzione delle istruzioni d’uso originali

© Il costruttore si riserva il diritto di apportare modifiche alle presenti istruzioni per I'uso in
qualsivoglia momento e senza previa comunicazione, che risultino necessarie a causa di errori di
stampa, eventuali imprecisioni delle informazioni ivi contenute o di un miglioramento del prodotto.
Tali modifiche saranno tuttavia riportate nelle successive edizioni.

Tutti i nomi commerciali e nomi registrati citati nelle Istruzioni per I'uso sono di proprietd dei rispettivi
proprietari/produttori.

Per trovare la documentazione aggiornata dei nostri prodotti e conoscere i dati di contatto dei
rappresentanti o dei partner ABICOR BINZEL dei singoli paesi, consultare la nostra homepage
all'indirizzo www.binzel-abicor.com
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ROBO Compact W600 1 Identificazione

1 Identificazione
La torcia per saldatura MIG/MAG va usata per la saldatura sicura di materiali basso- e alto-
legati.
La torcia & composta dai seguenti elementi:
* lancia terminale con accessori e parti soggette a usura;
* fasciame con atftrezzatura e protezione antipiega.
La torcia per saldatura MIG/MAG & conforme allo standard EN 60974-7 e non & utilizzabile

a sé stante. La saldatura ad arco pud essere infatti eseguita solo con I'aggiunta di un apposito
generatore per saldatura.

In alternativa, la torcia per saldatura MIG/MAG ROBO Compact W600 & disponibile anche
dotata di opzione wire-brake.

Le presenti istruzioni per |'uso contengono una descrizione solo della torcia per saldatura
MIG/MAG ROBO Compact W600. La torcia per saldatura MIG/MAG pud essere utilizzata
solo con pezzi di ricambio originali ABICOR BINZEL.

000K

IS

1 lancia 3 Alloggiamento per protezione 5  Alloggiamento per protezione
2 Manicotto isolante antipiega, lato torcia antipiega, parte macchina

4 Fasciame 6 Targhetta di identificazione gialla
Fig. 1 Descrizione del prodotto

IT-3



2 Sicurezza ROBO Compact W600

1.1 Marcatura

Il prodotto soddisfa i requisiti in vigore nei rispettivi mercati in relazione alla
commercializzazione. Nel caso in cui sia richiesta una marcatura corrispondente, questa verra

applicata al prodotto.

2 Sicurezza

Attenersi alle “Avvertenze per la sicurezza” allegate.

2.1 Uso conforme allo scopo previsto

* L'apparecchio descritto nelle presenti istruzioni deve essere utilizzato esclusivamente allo
scopo e nel modo ivi descritto. Attenersi alle disposizioni relative al funzionamento, alla

manutenzione e alla riparazione.
* Ogni dltro utilizzo & da considerarsi improprio.

* Non sono consentite trasformazioni e modifiche che comportino un aumento di potenza.

2.2 Obblighi dell’'operatore
* Lo svolgimento di lavori con I'apparecchio pud essere affidato solo a persone:
* informate sulle norme per la sicurezza sul lavoro e sulla prevenzione degli infortuni;
* istruite sull’'uso dell’apparecchio;
* che abbiano letto e compreso le presenti istruzioni d'uso;
* che abbiano letto e compreso il capitolo “Avvertenze per la sicurezza”;
* che abbiano ricevuto adeguata formazione;

* che siano in grado di riconoscere possibili pericoli in virty della propria formazione
tecnica, delle proprie competenze ed esperienze.

* Chi non soddisfa tali requisiti ha I'obbligo di restare lontano dall’area di lavoro.
* Attenersi alle norme antinfortunistiche specifiche del rispettivo paese.

* Osservare le norme per la sicurezza sul lavoro e la prevenzione di nfortuni.

2.3 Dispositivi di protezione individuale (DPI)
Onde evitare pericoli per I'operatore, le presenti istruzioni raccomandano di indossare
i dispositivi di protezione individuale (DPI).
* Essi consistono in tuta da lavoro, occhiali protettivi, maschera per la protezione delle vie
respiratorie della classe P3, guanti protettivi e scarpe antinfortunistiche.



ROBO Compact W600 3 Descrizione del prodotto

2.4 Classificazione delle avvertenze
Le avvertenze contenute nelle presenti istruzioni d'uso sono suddivise in quattro diverse
categorie e vengono indicate prima di fasi del lavoro potenzialmente pericolose. In ordine di

importanza decrescente, hanno il seguente significato:

A PERICOLO

Segnala un pericolo imminente. Se non viene evitatq, la circostanza pud provocare lesioni

molto gravi o mortali.

A AVVERTENZA

Segnala una possibile situazione di pericolo. Se non viene evitata, la circostanza pud

provocare lesioni gravi.

A\ ATTENZIONE

Segnala una possibile situazione dannosa. Se non viene evitata, la circostanza pud

comportare lesioni lievi o minime.

AWVISO

Segnala il rischio di compromissione del lavoro o di danni materiali all’apparecchiatura.

2.5 Informazioni per i casi di emergenza
In caso di emergenza, interrompere immediatamente le seguenti alimentazioni:
* energia eletftrica
* alimentazione di aria compressa
¢ alimentazione del refrigerante

Ulteriori misure si trovano nelle istruzioni d'uso alla voce “Fonte di alimentazione” o nella

documentazione di altri apparecchi periferici.

3 Descrizione del prodotto

A AVVERTENZA

Pericoli dovuti a un utilizzo non conforme allo scopo previsto

Un utilizzo dell’apparecchio non conforme allo scopo previsto pud comportare pericoli per
persone, animali e oggetti.

* Utilizzare I'apparecchio solo in modo conforme allo scopo previsto.

* Non effettuare di propria iniziativa trasformazioni o modifiche dell’apparecchio che

comportino un aumento della potenza.




3 Descrizione del prodotto

ROBO Compact W600

3.1 Dati tecnici
Trasporto e immagazzinamento da —25 °Cfinoa +55 °C
Umidita relativa dell’aria fino @ 90 % con 20 °C
Tab. 1 Temperatura dell’aria ambiente
Immagazzinamento in luogo chiuso, da 25 °Cfinoa +55 °C
a temperatura ambiente
Trasporto, temperatura ambiente da —25 °Cfinoa +55 °C
Umidita relativa dell’aria fino a 90 % con 20 °C
Tab. 2 Condizioni ambientali per il trasporto e |'immagazzinamento
Tipo di corrente DC/CA
Polarita degli elettrodi con DC Normalmente positiva
Gas inerte (DIN EN 1SO 14175) CO, e gas misto
Tipi di filo Fili tondi comunemente in
commercio
Tipo di guida Automatizzata
Taratura della tensione Valore di cresta 141 V
Grado di protezione dei collegamenti sul lato | IP2X
macchina (EN 60529)
Tab. 3 Dati generali della torcia (EN 60974-7)
Tipo Tipo di Carico' ED | D del | Flusso | Indicazioni relative al
raffreddamento filo di gas | raffreddamento
Temperatura | Flusso | Pressione di
di mandata flusso
ROBO CO, | M21 max. min. min. | max.
Compact A |A |% |mm |/min | (°C) (I/min)| (bar) | (bar)
W600 liquido 600 | 550 | 100| 0,8-1,6 | 25 50 1,25 [ 1,5 |35
Tab. 4 Dati specifici della torcia (EN 60974-7)
11 dati di carico si riducono fino al 35% nel caso di archi pulsati.
Lunghezza standard L 20m

Raccordo del refrigerante

Nipplo a innesto, diametro
nominale 5 mm

Potenza dell’unita di raffreddamento

min. 800 W

Tab. 5

Fasciame



ROBO Compact W600 3 Descrizione del prodotto

Linea di comando 7 x 0,25 gmm

Tab. 5 Fasciame

3.2 Abbreviazioni

DC Corrente continua

ED Durata di accensione

Euro-ZA Connettore centrale europeo

MAG Metal-arc Active Gas (gas attivo con elettrodo di metallo)

MIG Metal-arc Inert Gas (gas inerte con elettrodo di metallo)

RPC Robo Power Connector (connettore alimentazione Robo)

ROBO Torcia per saldatura avtomatizzata

Taratura della tensione | Classificazione della resistenza di isolamento, rigidita
dielettrica e del grado di protezione

TCP Tool Center Point (centro utensile)

Tab. 6 Abbreviazioni e glossario

Misure riportate nei disegni o nei diagrammi ‘ Millimetri [mm]

Tab. 7 Dimensioni

3.3 Targhetta di identificazione

La torcia per saldatura ROBO Compact W600 & contrassegnata da una etichetta adesiva

gialla al copri adattatore lato macchina.
= Fig. 1 Descrizione del prodotto a pagina IT-3
Per eventuali domande, si prega di indicare i seguenti dati:

¢ Dati dell’etichetta

3.4 Segni e simboli utilizzati

Nelle presenti istruzioni per |'uso vengono utilizzati i seguenti segni e simboli:

Simbolo | Descrizione

. Simbolo per le istruzioni procedurali e gli elenchi
= Il simbolo di rimando rinvia a informazioni dettagliate, integrative
o supplementari
1 Passaggi operativi nel testo che devono essere eseguiti nell’ordine indicato
A Passaggi operativi nella figura che devono essere eseguiti nell’ordine indicato




4 Contenuto della fornitura ROBO Compact W600

4 Contenuto della fornitura
Le torce per saldatura di questa serie vengono fornite pronte per la saldatura in forma di una
unica unitd, cioé comprensive di parti soggette a usura standard, fasciame e connettore
centrale europeo o RPC. Controllare di avere scelto i componenti corretti per lo stoccaggio

iniziale.

¢ Torcia per saldatura * Fasciame
* Protezione antipiega lato macchina, connettore * Istruzioni d'uso
centrale europeo o RPC

Tab. 8 Contenuto della fornitura

Pur se gia dotata del fasciame ROBO, la torcia per saldatura ROBO non & ancora
completamente utilizzabile. Per la dotazione iniziale sono necessari dei componenti che
dipendono dal compito di saldatura corrispondente. Componenti necessari:

* Supporto torcia (necessario per il fissaggio al robot) | * Wire-brake

Tab. 9 Opzioni

Per aumentare la disponibilita del robot di saldatura, ABICOR BINZEL consente di sfruttare
le funzioni di pulizia automatizzata della torcia (BRS, TCS) e di unita di risparmio del

gas (EWR).

Gli accessori e le parti soggette a usura vanno ordinati separatamente.

| dati per I'ordine e i numeri identificativi degli accessori e delle parti soggette ad usura sono
reperibili nel catalogo aggiornato. | contatti per consulenze e ordini sono reperibili sul sito Web
all'indirizzo www.binzel-abicor.com.

4.1 Trasporto

Sebbene il contenuto della fornitura venga accuratamente controllato e imballato prima della
spedizione, non & possibile escludere il verificarsi di danni durante il frasporto.

Controllo alla Verificare che la fornitura sia completa in base alla bolla di
consegha consegna.
Controllare eventuali danni alla fornitura (controllo visivo).

In caso di reclami | In caso di danni verificatasi in fase di trasporto, contattare
immediatamente |'ultimo vettore. Conservare |'imballaggio per
I'eventuale verifica da parte del vettore.

Imballaggio per il | Se possibile, utilizzare I'imballo e il materiale di imballaggio
reso originali. In caso di domande sull'imballo e sulla sicurezza del

trasporto, contattare il proprio fornitore.

Tab. 10 Trasporto
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4.2 Immagazzinamento
Condizioni fisiche per I'immagazzinamento in luogo chiuso:

= Tab. 2 Condizioni ambientali per il trasporto e I'immagazzinamento a pagina IT-6

5 Descrizione del funzionamento

Il sistema di torcia per saldatura pronto per 'uso ROBO Compact W600 & composto dalla
torcia per saldatura ROBO e dal fasciame. Tutti gli elementi insieme formano un’unita pronta
per l'uso che, con i mezzi di produzione corrispondenti, genera un arco per la saldatura. Il filo
necessario per la saldatura viene trainato attraverso il sistema di torcia per saldatura

ROBO Compact W600 fino all’'ugello portacorrente. L'ugello portacorrente trasmette la
corrente di saldatura al filo e genera un arco tra filo e pezzo. L'arco e il bagno di fusione sono
protetti da un gas inerte (MIG) e da un gas attivo (MAG).

6 Messa in funzione

A PERICOLO

Pericolo di lesioni dovute ad avvio involontario

Per I'intera durata dei lavori di manutenzione, assistenza, montaggio, smontaggio e
riparazione, osservare le seguenti indicazioni:

* Interrompere |'alimentazione di corrente elettrica.

* Interrompere |'alimentazione di gas.

* Interrompere |'alimentazione del refrigerante.

* Scollegare tutti i collegamenti eleftrici.

A PERICOLO

Pericolo di lesioni e danni all’apparecchio dovuti a persone non autorizzate
Se condotte in modo improprio, le riparazioni e/o modifiche del prodotto possono dare

origine a lesioni gravi alle persone e/o danni all’apparecchio. In caso di interventi da parte
di persone non autorizzate, la garanzia sul prodotto decade.
* Qualsiasi operazione sull’apparecchio o sul sistema & di esclusiva competenza di

personale qualificato.




6 Messa in funzione ROBO Compact W600

AWVISO

¢ Attenersi alle seguenti indicazioni:

= 3 Descrizione del prodotto a pagina IT-5

* Scegliere il tipo di filo adatto per I'applicazione e il guidafilo corrispondente.

e Utilizzare esclusivamente guaine a spirale o anime in plastica isolate.

¢ Accorciare le guaine spirale o le guaine in plastica nuove, non ancora utilizzate in base
alla lunghezza effettiva del fasciame. Osservare a questo proposito le informazioni sul
prodotto relative al guidafilo confezionato (guaina a spirale o anima in plastica).

* Guaine a spirale = per acciaio e acciaio inox

¢ Anime in plastica = per acciaio all’alluminio, al rame, al nichel e acciaio inox
p p , 2

Alla consegna, la torcia per saldatura ROBO & dotata di parti soggette a usura standard. Le

informazioni relative alle parti soggette a usura sono disponibili nel seguente capitolo:

= 9.3 Sostituzione delle parti soggette a usura a pagina IT-20

IT-10



ROBO Compact W600 6 Messa in funzione

6.1 Preparazione e collegamento della lancia e del fasciame

Seguire i passaggi come indicato nelle seguenti figure.

A

s

@
yé

=

Fig. 2

Preparazione e collegamento della lancia e del fasciame

1 Stendere il fasciame.
2 Rimuovere parti soggette a usura.

3 Tagliare il guidafilo (guaina a spirale o anima in plastica) secondo le informazioni sul
prodotto. Inserire nel fasciame e fissare secondo la versione:

= 6.1.1 Connettore centrale europeo a pagina IT-12
= 6.1.2 Connettore RPC a pagina IT-13

4 Rimontare le parti soggette a usura. Serrare l'ugello portacorrente utilizzando una chiave
multipla e avvitare l'ugello del gas della testa del bruciatore.

IT-11



6 Messa in funzione ROBO Compact W600

6.1.1 Connettore centrale europeo

1 Tubo diritorno del refrigerante 3 Tubo di mandata del refrigerante 5 Connettore wire-

(rosso) (blu) brake (opzionale)
2 Tubo di soffiaggio 4 Llinea di comando
Fig. 3 Connettore centrale europeo

IT-12



ROBO Compact W600

6 Messa in funzione

6.1.2 Connettore RPC

L/

= A
<ip—
B “
T

TR

\

6
1 Tubodi 3 Connettore wire-brake 5 Tubo di mandata del refrigerante
soffiaggio (opzionale) (blu)
2 Llineadi 4 Tubo del gas inerte 6 Tubo diritorno del refrigerante
comando (rosso)
Fig. 4 RPC

IT-13



6 Messa in funzione ROBO Compact W600

6.2 Montaggio della lancia sul supporto torcia

IT-14

Per il fissaggio di ROBO Compact W600 sono disponibili diversi supporti torcia. Il codice
articolo del manicotto isolante e del supporto per torcia variano a seconda del tipo di torcia

e sono consultabili nel catalogo ABICOR BINZEL.

La seguente figura mostra la versione standard. Seguire i passaggi come indicato nella
seguente figura.

Fig. 5 Montaggio della lancia sul supporto torcia
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6.3 Collegamento del refrigerante

A AVVERTENZA

Pericolo di ustioni

Una quantitd troppo bassa di refrigerante pud provocare il surriscaldamento del fasciame
della torcia per saldatura ROBO.

* Indossare guanti protettivi appropriati.

* Verificare regolarmente il livello del refrigerante.

AWVISO

* Controllare la capacitd minima nell’unita di raffreddamento.

* Accertarsi che i tubi di mandata e di ritorno del refrigerante siano installati correttamente.
Mandata del refrigerante = bly, ritorno del refrigerante = rosso.

* Non utilizzare acqua deionizzata o demineralizzata né come refrigerante né per
verificare la tenuta e la portata.
Cid potrebbe infatti compromettere la durata di funzionamento della torcia per saldatura.

* Per le torce di saldatura raffreddate ad acqua raccomandiamo I'impiego di refrigerante
ABICOR BINZEL della serie BTC.

= Osservare i dati di sicurezza corrispondenti.

* A ogni prima messa in funzione e dopo ogni cambio del fasciame aerare I'intero sistema
di raffreddamento: staccare il ritorno del refrigerante dall’unita di raffreddamento
a circuito chiuso e posarlo sopra un recipiente di raccolta. Bloccare e sbloccare
ripetutamente e improvvisamente |'apertura del ritorno del refrigerante fino a quando il
refrigerante fluisce in modo continuo e senza bolle.

= 6.1.1 Connettore centrale europeo a pagina IT-12
= 6.1.2 Connettore RPC a pagina IT-13

1 Collegare all’'unita di raffreddamento a circuito chiuso il tubo di mandata del liquido
refrigerante (5) e il tubo di ritorno del liquido refrigerante (6).

IT-15



6 Messa in funzione ROBO Compact W600

6.3.1 Collegamento e regolazione della quantita di gas inerte

AWVISO

¢ lltipo e la quantita del gas inerte da utilizzarsi dipendono dall’ operazione di saldatura

e dalla forma dell'ugello del gas.

* Fare in modo che tutti gli attacchi per gas inerte siano ermetici.

* Per evitare intasamenti dovuti a impuritd nell’alimentazione del gas inerte, prima del
collegamento si deve aprire brevemente la valvola della bombola. In questo modo si

espellono eventuali impuritd.

1 Collegare la bombola del gas inerte al dispositivo di avanzamento del filo.
2 Regolare la quantita di gas usando il riduttore di pressione della bombola del gas inerte.

3 Montare opportunamente il connettore del gas inerte in base alla versione (connettore

centrale europeo, connettore Pancsonic®).

6.3.2 Collegamento della linea di comando

Lato torcia Linea di comando 7 fili Lato macchina
100.0084

Stop di emergenza 2 WH B:

Stop di emergenza 3 BN C*

Stop di emergenza 1 GN A

Tasto YE n.c.

Tasto GY n.c.

Sensore corrente BU n.c.

Sensore ugello gas PK n.c.

* collegato solo fasciami con funzione di stop di emergenza

Fig. 6 Collegamento della linea di comando

Sul lato macchina, la linea di comando & aperta. L'inserimento del connettore appropriato resta
a discrezione dell'utente. Se il cliente fornisce tutti i dati necessari, pud ricevere il fasciame gia
pronto per il collegamento. Diversamente, & possibile scegliere la spina compatibile con il
generatore per saldatura utilizzato e collegarvi il cavo appropriato secondo le piante.

IT-16




ROBO Compact W600 7 Funzionamento

6.4 Inserimento del filo

A\ ATTENZIONE

Pericolo di lesioni

Perforatura o puntura mediante elettrodo a filo.
* Non introdurre le mani nella zona di pericolo.
* Indossare guanti protettivi appropriati.

AWVISO

* A ogni cambio del filo, accertarsi che la parte iniziale del filo non presenti sbavature
o pieghe.

1 Stendere il fasciame lato macchina collegato.
2 |Inserire il filo nel dispositivo di avanzamento del filo seguendo le indicazioni del produttore.

3 Premere l'interruttore “Avanzamento del filo senza corrente” del dispositivo di avanzamento
del filo fino a quando il filo non fuoriesce dall'ugello portacorrente.

7 Funzionamento

A PERICOLO

Soffocamento e intossicazioni dovuti all’aspirazione di fosgene

Durante la saldatura di pezzi precedentemente sgrassati con solventi clorurati si forma
fosgene.

* Non aspirare fumi e vapori.
* Provvedere a un’adeguata aerazione.

* Prima di saldare i pezzi, sciacquarli con acqua pulita.

* Non collocare bagni di sgrassaggio contenenti cloro in prossimita del luogo di saldatura.

A PERICOLO

Pericolo di ustioni

Durante la saldatura possono formarsi fiamme a causa di scintille che scoccano, pezzi
ardenti o scorie calde.

Verificare che non vi siano focolai d'incendio nell’area di lavoro.
* Dotare il luogo di lavoro di materiale antincendio adeguato.

* Dopo la saldatura, lasciar raffreddare i pezzi.

Prima di eseguire le saldature, fissare correttamente la pinza di massa al pezzo o al

tavolo di saldatura.

IT-17



8 Spegnimento ROBO Compact W600

A\ AVVERTENZA

Abbagliamento
L'arco generato pud danneggiare gli occhi.
* Verificare e indossare i dispositivi di protezione individuale.

AVVISO

* Qualsiasi operazione sull’apparecchio o sul sistema & di esclusiva competenza di
personale qualificato.

* Non far passare mai il fasciame su spigoli vivi e non posarlo sulla zona di spruzzo o su
pezzi bollenti.

* Poiché I'unitd ROBO Compact W600 & integrata in un sistema di saldatura, in corso di
funzionamento si devono osservare la documentazione dei componenti di saldatura.

* Verificare che tutti i parametri necessari siano impostati.

7.1 Processo di saldatura

1 Aprire la bombola del gas inerte e attivare la fonte di alimentazione.
2 Impostare i parametri di saldatura.

3 Inizio della saldatura.

8 Spegnimento

IT-18

AWVISO

* In caso di surriscaldamento, i fasci di cavi raffreddati a liquido possono perdere
ermeticitd. Dopo la saldatura conviene quindi lasciare in funzione I'unita di
raffreddamento per circa 5 minuti.

¢ Nell'effettuare la messa fuori servizio attenersi alle procedure di spegnimento di tutti

i componenti del sistema di saldatura.

1 Fine della saldatura.
2 Attendere il momento di riflusso del gas inerte e spegnere la fonte di alimentazione.

3 Chiudere la valvola della bombola del gas inerte.
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9 Manutenzione e pulizia

A PERICOLO

Pericolo di lesioni dovute ad avvio involontario

Per I'intera durata dei lavori di manutenzione, assistenza, montaggio, smontaggio
e riparazione, osservare le seguenti indicazioni:

* Interrompere |'alimentazione di corrente elettrica.

* Interrompere |'alimentazione di gas.

* Interrompere |'alimentazione del refrigerante.

* Scollegare i tubi del refrigerante sia di mandata sia di ritorno.

* Scollegare tutti i collegamenti eleftrici.

A PERICOLO

Scossa eletirica

Tensione pericolosa causata da cavi difettosi.

* Controllare che i cavi sotto tensione e i collegamenti siano correttamente montati e privi

di danni.

* Sostituire le parti danneggiate, deformate o consumate.

A PERICOLO

Pericolo di ustioni

Pericolo di ustioni derivanti da perdite di refrigerante caldo e da superfici calde.

* Prima di iniziare le operazioni di manutenzione, assistenza, montaggio, smontaggio
e riparazione, spegnere |'unita di raffreddamento a circuito chiuso.

* Lasciar raffreddare la torcia per saldatura.

* Indossare guanti protettivi appropriati.

AWISO

* Qualsiasi operazione sull’apparecchio o sul sistema & di esclusiva competenza di
personale qualificato

* Verificare che i tubi del refrigerante, le guarnizioni e gli attacchi non siano danneggiati e,
se necessario, sostituirli.

* Indossare sempre i propri indumenti di protezione personali durante i lavori di
manutenzione e pulizia.

* Rimuovere eventuali spruzzi di saldatura aderenti.

* Verificare che tutti i collegamenti a vite siano serrati.
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9 Manutenzione e pulizia

ROBO Compact W600

9.1

Intervalli di manutenzione

AWVISO

a turno unico.

¢ Gliintervalli di manutenzione riportati sono indicativi e si riferiscono al modo operativo

Durante il funzionamento delle apparecchiature per la saldatura ad arco, osservare le

indicazioni per I'ispezione e la prova dello standard EN 60974-4 oltre alle leggi e normative

del relativo paese.

Controllare gli aspetti riportati di seguito.

Piu volte al giorno

Una volta a settimana

Una volta al mese

Rimuovere eventuali spruzzi di
saldatura dalla testa della torcia. In
caso di formazione intensa di
spruzzi, rimuoverli a ogni pausa
delle saldature.

¢ Pulire I'unitd ROBO Compact
W600 utilizzando una unitd

Quindi spruzzare il liquido

antiadesivo ABICOR BINZEL.

Raccomandiamo una pulizia
generale settimanale. Il tipo e la
frequenza della pulizia vengono
determinati e definiti dall’operatore
del sistema di saldatura.

pulizia torcia ABICOR BINZEL.

Opzione wire-brake
¢ Pulire il wire-brake 1-2 volte,
a seconda della qualita del filo.
= 9.5 Pulire il wire-brake
(versione opzionale con wire-

brake). a pagina IT-23

¢ Verificare che
i collegamenti
(fasciame, linea di
comando,
collegamento a massa)
siano ben serrati e, se
necessario, stringerli.

Tab. 11

9.2 Guiddfilo

Manutenzione e pulizia

A ogni cambio di guidafilo (guaina a spirale/anima in plastica) & necessario osservare le

informazioni sul prodotto contenute nel relativo foglietto illustrativo.

9.3 Sostituzione delle parti soggette a usura

AWVISO

¢ Utilizzare solamente ricambi originali ABICOR BINZEL.

* Durante il montaggio e lo smontaggio delle parti soggette a usura, utilizzare la chiave
multipla ABICOR BINZEL e fare attenzione alla corretta attribuzione.

* Per serrare le parti soggette a usura, utilizzare un momento di avviamento medio.

* Sostituire le parti danneggiate, deformate o consumate.

= Tab. 12 Momento di avviamento per parti soggette a usura a pagina IT-21

* Spruzzare sulle parti soggette a usura il liquido antiadesivo ABICOR BINZEL.

¢ Controllare il TCP dopo ogni impiego o dopo una collisione nella piastra di riscontro VTS.
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Sostituire le parti soggette a usura in base alla figura riportata di seguito.

Direzione di smontaggio A: (1), (2), (3), (4)
Direzione di montaggio B: (4), (3), (2), (1)

> .

.
&~

1 Ugello del gas 2 Ugello portacorrente 3 Portaugello 4 Diffusore di gas

Fig. 7 Sostituzione delle parti soggette a usura

Denominazione Muin [INm] Muedio INm] | M ax [Nm]
Porta ugello M8 / M16%1 19,5 mm 7 8,5 10

Ugello porta corrente M8/30 7 8,5 10

Porta ugello M12 / M16x1 23,0 mm 7 1 15

Ugello porta corrente M12/45 10 12,5 15
Tab. 12 Momento di avviamento per parti soggette a usura

9.4 Pulizia del fasciame

A AVVERTENZA

Pericolo di lesioni

Lesioni gravi a seguito di proiezione di parti.
* Durante la pulizia del guidafilo con aria compressa, indossare indumenti di protezione
individuali, specialmente occhiali protettivi.

AWISO

* Sostituire parti danneggiate, deformate o consumate.
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9 Manutenzione e pulizia ROBO Compact W600

La seguente figura 8 si riferisce ai connettori del fasciame di tipo sia centrale europeo sia RPC,
anche se & mostrato solo il tipo centrale europeo.

Seguire i passaggi come indicato nelle seguenti figure.

Fig. 8 Pulizia del fasciame

1 Scollegare il fasciame e stenderlo.
2 Pulire con aria compressa il tubo portaguaina su entrambi i lati.

3 Rimontare tutti i componenti nell’ordine inverso.
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9.5 Pulire il wire-brake (versione opzionale con wire-brake).

Seguire i passaggi come indicato nella seguente figura.

A
g

1 Llancia 2 Wire-brake, compl.

Fig. 9 Pulire il wire-brake.

1 Svitare ed estrarre il wire-brake completo (2) dalla lancia (1).

A AVVERTENZA

Pericolo di lesioni

Lesioni gravi a seguito di proiezione di parti.
* Durante la pulizia del guidafilo con aria compressa, indossare indumenti di protezione
individuali, specialmente occhiali protettivi.

2 Smontare i singoli componenti e pulirli con aria compressa.
3 Verificare I'eventuale presenza di usura sugli O-Ring e, se necessario, sostituirli.
4 Lubrificare gli O-Ring con grasso sigillante (fornito in dotazione).

5 Rimontare tutti i singoli componenti nell’ordine inverso.
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10 Anomualie e rimedi ROBO Compact W600

10 Anomalie e rimedi

A PERICOLO

Pericolo di lesioni e danni all’apparecchio dovutui a persone non

autorizzate

Se condotte in modo improprio, le riparazioni e/o modifiche del prodotto possono dare

origine a lesioni gravi alle persone e/o danni all’apparecchio. In caso di interventi da parte

di persone non autorizzate, la garanzia sul prodotto decade.

* Qualsiasi operazione sull’apparecchio o sul sistema & di esclusiva competenza di
personale qualificato.

Attenersi al documento di garanzia allegato. Per qualsiasi dubbio e/o problema, rivolgersi al

proprio rivenditore o al produttore.

AWVISO

e Osservare la documentazione dei componenti di saldatura.

Anomalia Causa Rimedio
* L'ugello portacorrente non * Controllare e stringere
& serrato
¢ L'ugello portacorrente lato * Controllare e stringere

La lancia si riscalda troppo ! R
torcia e sul pezzo & allentato

* Flusso di refrigerante * Controllare il sistema di
insufficiente raffreddamento

* Llinea di comando interrotta/ | ¢ Controllare/riparare

difettosa
Il pulsante non funziona * E scattato l'interruttore di * Controllare il livello del
flusso nell’unita di refrigerante e, in caso di
raffreddamento a circuito necessitd, rabboccare
chiuso
* Sono stati impostati dei * Controllare e correggere
Il filo si incolla alla boccola di parametri errati Iimpostazione
contatto e L'ugello portacorrente * Sostituire
€ usurato

Tab. 13 Anomalie e rimedi
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10 Anomalie e rimedi

Anomalia

Causa

Rimedio

L'avanzamento del filo
& irregolare

* La guaina a spirale/in
plastica & otturata

* Pulire con aria compressa in
entrambe le direzioni
e sostituire se necessario

¢ L'ugello portacorrente e il
diametro del filo non sono
coincidenti

¢ Sostituire I'ugello
portacorrente

* E stata impostata una errata
pressione di contatto sul
dispositivo di avanzamento

del filo

¢ Correggere secondo le
indicazioni del costruttore

Arco tra ugello del gas e pezzo

¢ Formazione di un ponte di
spruzzi tra ugello

portacorrente e ugello del gas

¢ Pulire I'interno dell'ugello del
gas e applicare prodotto
antiadesivo

L'arco & irregolare

¢ L'ugello portacorrente non
& adattato al diametro del filo
o si & dilatato

* Controllare I'ugello
portacorrente

¢ Sono stati impostati dei
parametri di saldatura errati

* Correggere i parametri di
saldatura

* |l guidafilo & usurato

* Sostituire il guidafilo

Formazione di pori

* Formazione infensa di spruzzi
nell'ugello del gas

* Pulire 'ugello del gas

* Lla copertura di gas
& insufficiente o mancante

* Controllare il contenuto della
bombola digas e la
regolazione della pressione

* Le correnti d’aria soffiano via
il gas inerte

* Schermare il luogo di
saldatura mediante pareti di
protezione

Anomalie e rimedi

Tab. 13
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11 Smontaggio ROBO Compact W600

11 Smontaggio

A PERICOLO

Pericolo di lesioni dovute ad avvio involontario

Per I'intera durata dei lavori di manutenzione, assistenza, montaggio, smontaggio
e riparazione, osservare le seguenti indicazioni:

* Interrompere |'alimentazione di corrente elettrica.

* Interrompere |'alimentazione di gas.

* Interrompere |'alimentazione del refrigerante.

¢ Scollegare i tubi del refrigerante sia di mandata sia di ritorno.

* Scollegare tutti i collegamenti elettrici.

AWVISO

* Qualsiasi operazione sull’apparecchio o sul sistema & di esclusiva competenza di

personale qualificato.
¢ Attenersi alle seguenti indicazioni:

= 8 Spegnimento a pagina IT-18.

Smontare i seguenti elementi:
1 fasciame completo dal dispositivo di avanzamento filo;
2 lancia dal collegamento al robot;

3 elementi troppo allentati.

12 Smaltimento

Questo simbolo contraddistingue gli apparecchi che sottostanno alla Direttiva europea
2012/19/UE relativa ai rifiuti di apparecchiature eletiriche ed elettroniche (RAEE).

* Non smaltire gli apparecchi elettrici nei comuni rifiuti domestici.
* Smontare gli apparecchi elettrici prima di smaltirli correttamente.
= 11 Smontaggio a pagina IT-26.

I . Raccogliere separatamente i componenti degli apparecchi elettrici e riciclarli in
maniera eco-compatibile.

¢ Attenersi a norme, direttive, disposizioni e regolamenti locali.

¢ Per le necessarie informazioni sulla raccolta e sulla restituzione delle apparecchiature
elettriche, rivolgersi alle rispettive autorita locali.

12.1 Materiale

Questo prodotto & composto in gran parte da materiali metallici, che possono essere fusi di
nuovo in acciaierie o in stabilimenti metallurgici e che quindi sono riciclabili quasi all'infinito. |
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ROBO Compact W600 12 Smaltimento

materiali plastici utilizzati sono contrassegnati cosi da essere pronti alla selezione e al
frazionamento per il successivo riciclaggio.
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13 Opzioni ROBO Compact W600

12.2 Mezzi di produzione

Oli, grassi lubrificanti e detergenti non devono inquinare il suolo né giungere alla
canalizzazione. Queste sostanze devono essere conservate, trasportate e smaltite in appositi
contenitori. Attenersi alle disposizioni locali corrispondenti e alle indicazioni relative allo
smaltimento fornite nelle schede di sicurezza del costruttore. Strumenti contaminati utilizzati per
la pulizia (pennello, stracci, ecc.) devono anch’essi essere trattati in conformita alle indicazioni

del costruttore dei materiali.

12.3 Imballaggi
ABICOR BINZEL ha ridotto all’essenziale gli imballi di trasporto. Nella scelta del materiale
per I'imballo si & prestata attenzione a un possibile riutilizzo.

13 Opzioni

13.1 Wire-brake

Il dispositivo wire-brake & un cilindro pneumatico (1) che consente di fissare il filo per
saldatura (2) alla lancia. Cid permette di rende precisa la misurazione del “wire sensing” e di
determinare la posizione TCP del filo per saldatura.

1 Cilindro pneumatico 2  Filo per saldatura

Fig. 10 Sezione di wire-brake
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